PA - Polyamid

Polyamid (PA) ist ein technischer Kunststoff mit hoher
mechanischer Festigkeit, Steifigkeit, Harte und Zahig-
keit und weist gleichzeitig einen niedrigen Reibungs-
koeffizienten auf.

Merkmale

¢ hohe Schlag- und Kerbschlagfestigkeit
¢ gute Gleit- und Notlaufeigenschaften
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Allgemein

n

Polyamide (PA) besitzen neben der hohen Festigkeit, Harte

3 und Zahigkeit, ebenso eine hohe Warmeformbesténdigkeit Eigenschaften und Vorteile
g (temperaturbestandig von -40 °C bis ca. +100 °C). Da die . o L
5 guten mechanischen Eigenschaften erst nach einer Kon- ° h?h? mgchanlsche Festigkeit, Steifigkeit, Harte und
i ditionierung erreicht werden, sollte dieser Werkstoff nach Zghigkeit )
= einer Temperung erneut konditioniert werden. * gute Gleit- und Noflaufelgenschc!ﬂen.
Diese Konditionierung tritt aber auch bei einer léingeren * hohe Schlag- und Kerbschlagfestigkeit
3 Lagerung in Luft automatisch ein. * hohe Formbestéandigkeit in der Wérme
= * gute chemische Bestédndigkeit gegen organische
£ Lésungsmittel, Kraftstoffe
‘gg * hohes Ddmpfungsvermégen
=EE ¢ Beeinflussung der mechanischen und elektrischen
= 5 Eigenschaften durch Wasseraufnahme
T

* gute Zerspanbarkeit
* gute elekirische Isoliereigenschaften
hohe Bestandigkeit gegen energiereiche Strahlung
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Lieferprogramm 2
Polyamid extrudiert (PA 6 xt) -
[15]
PA 6 Pa6.6 | PA66 I ppgs | PAG.6 PA 12 g
PA4.6 | PA6 | Ggp3g | PAGS Mo | hTrockent ‘Ge3o | cr20 | PA? | GF30 %
_ a
o o o E
EEEE| EEE ¢ € E EEEEE|EEEE € € EEE|IEE €
EEEE|EEEYD € E EEEEE|EEEE € € € EE EEQ € 3
[eNeoNoNolNoNoNo el o o [efeoNoloNolNoloNoNe] o o OO0 OO0- < o
S888(S888| 85 |SS882(S888| & | 8 |S88(88fs & | &
X X X X XXXLE X X X X X X X X X X X X X X X X xxg; X g?—s
rerigungs- | 2228/2887 | 8 88383/88%8| 8 | § |8sslgs’s 8 o
s'arke Iolerunzen nuwmo o ;O\OS 0 O lO*O*OS(: Ln*O*OS n 0 *ml.nl.n *O’C_> I.E el %—)C%
natur od. » £
rotbraun schwarz schwarz natur schwarz | hellgrin |schwarz | schwarz | natur natur
mm mm (kg/m?) | (kg/m?) | (kg/m?) (kg/m?) (kg/m?) (kg/m?) | (kg/m?) | (kg/m?) | (kg/m?) | (kg/m?) 4
0,3 +0,08/-0,02 0,35** 0,32 é
0,4 0,46** 0,43 g
0,5 0,60 0,60 0,60 0,54 N
0,6 | +0,10/-0,05 0,72 0,72 0,72 0,64 2
0,8 0,96 0,96 0,96 0,86
1 +0,10/-0,10 1,23 1,15 115 1,07 5
1,2 1,43 1,39 1,39 1,29 S c
1,5 | +0,15/-0,15 1,80 1,74 1,74 1,61 B8
2 2,40 2,32 2,32 2,12 g %
2,5 2,97 2,90 2,90 2,65 @9
3 +0,20/-0,20 3,54 3,48 3,48 3,18 £ e
4 4,85 4,46 4,46 4,24
5 +0,25/-0,25 6,05 5,80 5,80 5,31 G
6 +0,90/+0,20 713 7,12 8,28 6,96 6,96 8,00 8,36 6,37 s
8 9,51 10,32 11,04 9,28 9,28 10,26 12,50 11,04 9,23 10,94 E
10 11,90 12,69 13,80 11,60 11,60 11,40 14,90 13,64 11,35 13,48 §§
12 +1,50/+0,30 14,27 15,30 16,56 13,92 13,92 15,95 18,23 16,66 13,90 16,48 g E
15 17,84 18,65 20,70 17,40 17,40 18,20
16 19,02 20,04 22,08 18,56 18,56 23,87 21,84 18,23 21,61 7
18 23,90 24,42
20 23,78 24,79 27,60 23,20 23,20 24,00 29,53 27,00 22,52 26,71
22 29,60 é
25 29,73 30,72 34,50 29,00 29,00 29,90 36,60 33,46 28,39 34,27 %
27 36,82 <
30 +2,50/+0,50 35,67 36,77 41,40 34,80 34,80 36,10 44,50 40,70 33,94 40,26
32 43,28 8
35 41,62 42,70 48,30 40,60 40,60 51,56 39,32 46,68 %
40 47,56 49,19 55,20 46,40 46,40 58,63 53,60 44,71 53,07 E
45 6210 | 5220 | 52,20 B
50 59,45 60,50 69,00 58,00 58,00 72,76 67,83* | 55,52 68,03 E
60 +3,50/+0,50 73,74 82,80 69,60 69,60 87,60 66,81 79,26
70 +5,00/+0,50 86,53* 96,60* 81,20* 81,20* 103,71 77,42 94,87 9
80 96,53* 110,40* 92,80* 92,80* 116,53 89,19 | 105,48 ®
90 102,58* | 124,20* 104,40* 104,40* 121,47 E
100 121,58* | 138,00* 116,00* 116,00* 144,71 110,74 | 135,71 g
o kalandriert g
&
Andere Farben, Formate und
Starken auf Anfrage! 1 0
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2 Lieferprogramm
_ Polyamid gegossen (PA 6 G)
Q
g LG PA6G
= PA 6 G + Trocken- = PA 6 GH PA 6 IG PA 6 HIG PA12 G
o q + Ol
‘D schmierstoff
a
€ E € E € E € E EEEE € E € E
3 € € € E € E € € EEEE € EE € E
oo oo oo oo ococooco | E-o00 oo
® [oNe) [eNe] [eNe) [eNe) NO T 0 OEOO [eNe)
@ o un o un o un o un NO T O OEOO [oNe)
gC NN N N NN N N — NN M O%NN N™m
g 3 X X X X X X X X XX XX | == %X X X X
G © [eNe) [oNe] [oNe) [oNe) [eNeoNoNe) ><SOO o o
E% o wn o un o wn o — N NN o= 9 0©° [s X =]
;(EU o Fertigungs- ex ed ed Fertigungs- ed caad ] ed ee
E g Starke | toleranzen toleranzen
natur od. . gelb od. natur od.
grin schwarz schwarz natur
4 schwarz schwarz schwarz
= mm mm (kg/m?) (kg/m?) (kg/m?) mm (kg/m?) (kg/m?) (kg/m?) (kg/m?)
c B 6 +1,5/+0,2 8,14
28
© 2 8 +1,5/+0,2 10,51 10,42 10,42 10,51 10,70 9,74
=G
g 5 10 12,88 12,78 12,78 +2,5/+0,2 12,89 13,51 13,20 1,79
12 15,26 15,13 1513 15,26 15,86 15,70 13,85
5 15 +2,5/+0,2 18,82 18,66 18,66 17,42
& c 16 20,01 19,84 19,84 20,01 20,63 20,50
B8 18 22,39 22,19 22,19 20,52
3
é E 20 24,76 24,55 24,55 +2,5/+0,25 25,00 25,33 25,20 22,55
@
% 3 25 30,88 30,61 30,61 30,70 31,18 31,20 28,19
[T
30 +3,5/+0,3 37,05 36,73 36,73 +3,0/+0,3 37,50 37,49 38,00 33,32
6 35 43,23 42,86 42,86 43,23 43,40 43,90 38,43
40 49,40 48,98 48,98 +3,5/+0,4 49,50 49,32 49,90 44,07
C
% 45 +5,0/+0,5 55,59 55,10 55,10 +3,5/+0,45 55,59 55,16 55,80 49,20
@
=6 50 61,76 61,22 61,22 +3,5/+0,5 58,00 61,07 62,40 54,30
0 =
g b 55 67,94 67,35 67,35 +3,85/+0,5 67,94 67,66 68,60 59,93
]
60 74,11 73,47 73,47 +4,2/+0,5 70,68 73,42 74,50 65,07
7 65 80,29 79,59 79,59 +4,55/+0,5 80,29 79,42
70 +7,0/+0,7 86,47 85,71 85,71 +4,9/+0,5 86,47 85,33 86,50
e 75 92,64 91,84 91,84 +5,75/4+0,5 92,64 91,24
é 80 98,82 97,96 97,96 +5,6/+0,5 98,82 97,09 99,30
E 90 111,17 110,20 110,20 +6,3/+0,5 111,17 108,84 111,20
P
100 123,52 122,45 122,45 +7,0/+0,5 123,52 120,60 123,10
8 110 +8,4/+1,1 135,87 134,69 134,69 +7,7/+1,0 135,87 145,00
% 120 148,22 146,94 146,94 +8,4/+1,0 148,22 158,00
% 125 154,40 153,06 153,06 156,68
% 130 160,58 159,18 159,18 +9,1/+1,0 162,95 172,00
3
g 135 166,75 165,30 165,30 +9,45/+1,0 169,21
2
140 +9,8/+1,4 172,93 171,42 171,42 +9,8/+1,0 175,48 184,00
9 145 179,10 177,55 177,55 +10,15/+1,0 181,75
- 150 +10,5/+1,5 185,28 183,67 183,67 +10,05/+1,0 188,02 197,00
Q
g 160 +10,6/+1,0 210,00
9]
(0]
5
= Andere Farben, Formate und
1 0 Stérken auf Anfrage!
2 Abteilung Kunststoff: Tel.: +43 6223 3212 - 300 ¢ Fax: +43 6223 3212 - 399
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Anwendungen

* Lagerteile (gute Gleit- und Notlauf-
eigenschaften)

® Zahnrader

* Pumpenteile

* Gleitelemente

* technische Gehéuse

PA - Polyamid

Anwendungsbereiche

* Laufrollen (Reduzierung
des Gerduschpegels)

* Beschlage

* Trag-, Spann-, Fihrungs-
und Férderrollen

* Foérderschnecken

Eigenschaften

Polyamid extrudiert (PA 6 xt)

Vollplatten

& Blocke

* Dichtringe

* Isolierteile

* Schneidunterlagen
* Zindspulen

PA 4.6 PA 6 oF 30 PA 6.6 e | PAG.6MO
Spezifisches Gewicht/Dichte (g/cm?) 1,18 1,13 1,36 1,14 1,35 1,15
Feuchtigkeitsaufnahme (%) 3,70 3,00 2,10 2,60 1,70 2,80
Volumenpreis (1=niedrig; 20=hoch) 6 1 3 1 3 2
min. Gebrauchstemperatur (°C) -40 -40 -30 -30 -20 -30
max. Gebrauchstemperatur (°C) +135 +88 +120 +95 +110 +95
max. kurze Gebrauchstemperatur (°C) +200 +160 +180 +170 +200 +170
Warmeausdehnung (léngs/quer) 10 x K 80 90 23/65 80 20/50 80
Sdaurenbestandigkeit - bb bb bb bb bb
Laugenbestandigkeit - bb bb bb bb bb
Lésungsmittelbesténdigkeit - b b b b
UV-Bestdandigkeit - bb bb bb bb
Physiologie ug g ug g ug ug
Brandverhalten UL 94 HB HB HB V-2 HB HB
Herstellverfahren - Spritzguss g
Herstellverfahren - Extrusion
Herstellverfahren - Stand-, Form- &
Schleuderguss Ve ve ve Ve Ve Ve
Herstellverfahren - Pressen/Sintern ug ug ug ug ug ug
Probekérperzustand trocken| feucht |trocken| feucht |trocken| feucht |trocken| feucht |trocken| feucht [trocken| feucht
Streck-/Bruchspannung (N/mm?2) 95/- | 55/- | 80/- | 54/- | 130/-| 100/- | 88/- | 61/- | -/185|-/130 | 90/- | 55/-
Streck-/Bruchdehnung (%) - - -/60 | -/180| -/3 -/5 | -/40 | -/150| -/3 -/5 | -/20 |-/>50
E-Modul (N/mm?) 3300 | 1300 | 3200 | 1500 | 9500 | 6000 | 3200 | 1600 [10000| 7500 | 3500 | 1675
Kriechneigung - - - - - 0,65 -
max. zul. Druckbelastung (N/mm?2) 24 13 20 13 32 25 22 15 45 32 22 13
Schlagzéhigkeit (kJ/m2) NB NB NB NB NB NB NB NB 50 - NB NB
Kerbschlagzahigkeit (kJ/m2) 8 - 5 25 15 30 5 18 6 - 4 -
VerschleiBfestigkeit - 3,5 3 3,8 3,2 3,9
dynamischer Reibwert (I) - DIN 4102 0,20-0,45 0,38-0,45 0,46-0,52 0,42 0,42-05| 0,5 0,20-0,25
Eiahelt Relatworglaiy : g s 9 6 i
Oberflachenwiderstand 1101 1x102 | 1x10%| 1x10'2 | 1x10%2| 1x10°| 1x10%3| 1x10'2 | 1x10%3| 1x1072| 1x103| 1x107
Lichttransmission (%) na na na na na na

- fehlender Wert NB "No Break" ub unbestandig ug ungeeignet
(kein Bruch)
u na nicht anwendbar, bb  bedingt bestdndig bg bedingt geeignet
nicht bedeutsam, PB "Partial Break"
nicht zutreffend (Teilbruch) b bestdndig g geeignet
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T & Blécke

PA - Polyamid

Eigenschaften

Polyamid extrudiert (PA 6 xt)
iTiocken- | PA6.6CF20 PA 11 PA 12 PA12
schmierstoff Ca
Spezifisches Gewicht/Dichte (g/cm?) 1,12 1,23 1,04 1,02 1,24
Feuchtigkeitsaufnahme (%) 2,20 2,20 0,90 0,80 0,50
Volumenpreis (1=niedrig; 20=hoch) 2 1 6 4 4
min. Gebrauchstemperatur (°C) -30 -40 -50 -70 -70
max. Gebrauchstemperatur (°C) +80 +120 +85 +110 +110
max. kurze Gebrauchstemperatur (°C) +120 +240 +120 +150 +150
Warmeausdehnung (langs/quer) 10 x K 85 25/75 100 120 50
Saurenbestandigkeit ub ub bb bb bb
Laugenbestéandigkeit bb bb bb ub
Lésungsmittelbestandigkeit b b b b
UV-Bestandigkeit bb bb bb bb bb
Physiologie g ug ug g ug
Brandverhalten UL 94 HB HB V-2 HB HB
Herstellverfahren - Spritzguss g g g
Herstellverfahren - Extrusion g
Herstellverfahren - Stand-, Form-
& Schleuderguss ve Vg ve vg ve
Herstellverfahren - Pressen/Sintern ug ug ug ug ug
Probekorperzustand trocken | feucht | trocken | feucht | trocken | feucht |trocken | feucht |trocken | feucht
Streck-/Bruchspannung (N/mm2) 70/- 50/- |230/190| -/150 | 42/42 | 40/40 | 43/- 36/- |70/105 -/-
Streck-/Bruchdehnung (%) -/10 -/30 -/2,5 -/6 6/6 8/8 -/280 | -/250 | -/12 -/-
E-Modul (N/mm?2) 2600 | 1400 | 16000 | 11000 | 1450 | 1230 | 1500 | 1100 | 4000 -
Kriechneigung - - - - -
max. zul. Druckbelastung (N/mm?2) 17 12 47 38 10 10 1 9 17 -
Schlagzéhigkeit (kJ/m2) 40 NB 60 70 NB NB NB NB 70 -
Kerbschlagzédhigkeit (kJ/m?2) 5 15 13 16 20 23 10 - 10 -
VerschleiBfestigkeit 4,2 4,0 3,1 3,2 -
dynamischer Reibwert (I) - DIN 4102 0,2 0,38-048 0,32-0,38 0,32-0,38 -
p.-v-V.Veri [Trpckenla}lf, mittlere Geschwin- 19 16 ) 9 _
digkeit (Relativvergleich)]
Oberflichenwiderstand 1x10% | 1x107 | 10 1x10M 1x10% 1x10M
Lichttransmission (%) na na na na na
- fehlender Wert NB "No Break" ub unbestandig ug ungeeignet
(kein Bruch)
u na nicht anwendbar, bb  bedingt bestdndig bg bedingt geeignet
nicht bedeutsam, PB "Partial Break"
nicht zutreffend (Teilbruch) b bestdndig g geeignet
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Eigenschaften

n

Polyamid gegossen (PA 6 gs)

cC
3
PA 6 G . g
PA6 G + Trockensch- PA 6 G + Ol PA 6 GH S
mierstoff z
a
Spezifisches Gewicht/Dichte (g/cm?) 1,15 1,14 1,14 1,15
Feuchtigkeitsaufnahme (%) 2,4 2,2 1,8 2,2 3
Volumenpreis (1=niedrig; 20=hoch) 1 1 1 1 o
o C
min. Gebrauchstemperatur (°C) -40 -40 -40 -40 ég
max. Gebrauchstemperatur (°C) +90 +90 +90 +105 ug) LEDUL)
c O
max. kurze Gebrauchstemperatur (°C) +170 +170 +160 +180 =0
£ 4
Warmeausdehnung (langs/quer) 10 x K 80 80 80 80 -
Saurenbestandigkeit ub ub ub ub 4
Laugenbestandigkeit bb bb bb bb =
Q
Lésungsmittelbestandigkeit b b b b s E
=~y
UV-Bestandigkeit bb bb bb bb @2
oo
Physiologie g g ug ug g =
[%
Brandverhalten UL 94 HB HB HB HB
Herstellverfahren - Spritzguss ug ug ug ug 5
Herstellverfahren - Extrusion ug ug ug ug < c
Herstellverfahren - Stand-, Form- fg §
& Schleuderguss 9 9 9 9 <32
- =
Herstellverfahren - Pressen/Sintern ug ug ug ug 5 é
Probekérperzustand trocken feucht trocken feucht trocken feucht trocken feucht Lo
Streck-/Bruchspannung (N/mm?2) 85/- 58/- 78/- 50/- 70/- 50/- 83/- 55/- G
Streck-/Bruchdehnung (%) -/20 -/100 -/25 -/30 -/50 -/120 -/25 -/50
E-Modul (N/mm?2) 3400 1900 3100 1500 3100 1700 3400 1650 §
Kriechneigung - - - - § c
max. zul. Druckbelastung (N/mm?2) 21 14 15 12 17 12 20 13 g E
Schlagzahigkeit (kJ/m?) NB NB NB NB NB NB NB NB =%
Kerbschlagzéahigkeit (kJ/m2) 5 23 4 15 5 15 3,5 - 7
VerschleiBfestigkeit 3,9 4,2 = -
dynamischer Reibwert (I) - DIN 4102 0,36-0,43 0,15-0,23 0,18 0,23 0,36-0,43
p-v-Wert [Trockenlauf, mittlere Geschwin- 10 9 9 _ %
digkeit (Relativvergleich)] é
Oberflachenwiderstand 1x10" 1x10" 1x10' 1x10' 1x10" ‘ 1%x10" 1x10" 1x10" Z
Lichttransmission (%) na na na na
3
5
5
- fehlender Wert NB "No Break" ub  unbestéandig ug ungeeignet E
(kein Bruch) 3
na  nicht anwendbar, bb  bedingt bestdndig bg bedingt geeignet <
nicht bedeutsam, PB "Partial Break"
nicht zutreffend (Teilbruch) b bestdndig g geeignet 9
8
o)
o
[%4
[0}
£
&
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Vollplatten

T & Blécke

Polyamid gegossen (PA 6 gs)

Eigenschaften

PA - Polyamid

PA 6 1G PA 6 HIG PA12 G
Spezifisches Gewicht/Dichte (g/cm?) 1,15 113 1,03
Feuchtigkeitsaufnahme (%) 2,3 2,3 0,9
Volumenpreis (1=niedrig; 20=hoch) 1 2 8
min. Gebrauchstemperatur (°C) -30 -40 -60
max. Gebrauchstemperatur (°C) +90 +105 +110
max. kurze Gebrauchstemperatur (°C) +170 +160 +150
Warmeausdehnung (ldngs/quer) 10-¢ x K 80 70-80 100-110
Saurenbestandigkeit ub ub bb
Laugenbestéandigkeit bb bb
Lésungsmittelbestandigkeit b b
UV-Bestandigkeit bb bb bb
Physiologie ug ug ug
Brandverhalten UL 94 HB HB HB
Herstellverfahren - Spritzguss ug ug ug
Herstellverfahren - Extrusion ug ug ug
Herstellverfahren - Stand-, Form-
& Schleuderguss 9 9 9
Herstellverfahren - Pressen/Sintern ug ug ug
Probekérperzustand trocken feucht trocken feucht trocken feucht
Streck-/Bruchspannung (N/mm2) 81/- 50/- 80/- 55/- 60/- 50/-
Streck-/Bruchdehnung (%) -/35 -/50 -/55 -/120 -/55 -/120
E-Modul (N/mm2) 3200 1550 2500 1500 2200 1800
Kriechneigung - - -
max. zul. Druckbelastung (N/mm?2) 20 12 20 13 15 12
Schlagzéahigkeit (kJ/m?2) NB - NB NB NB -
Kerbschlagzdahigkeit (kJ/m?2) 3,5 - >12 NB >15 -
VerschleiBfestigkeit - - -
dynamischer Reibwert (I) - DIN 4102 - 0,36 0,42 0,40
p-'v-Wert. [Trockepluuf, mittlere Geschwindig- ) 10 _
keit (Relativvergleich)]
Oberflachenwiderstand 1x10® 1x10'? 1x10™ ‘ 1x10'? 1x10™ 1x10'?
Lichttransmission (%) na na na
- fehlender Wert NB "No Break" ub  unbestdndig ug ungeeignet
(kein Bruch)
na  nicht anwendbar, bb  bedingt bestdndig bg bedingt geeignet
nicht bedeutsam, PB "Partial Break"
nicht zutreffend (Teilbruch) b bestdndig g geeignet

Abteilung Kunststoff: Tel.: +43 6223 3212 - 300 ¢ Fax: +43 6223 3212 - 399
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Vollplatten

& Blocke

Verarbeitung
Polyamid extrudiert + gegossen
Sdgen Drehen Frasen Bohren
Y
% >
t l Y '/o; a
Y
o SN T o
“ s f ®
o v v t a v x v S
20 - 30 2,5 500 - 2000 3-8 6-10 0-5 0-45 250-500 | 0,1-0,5
o v v o b4 0] v S
10 - 20 5-15 400 - 700 5-15 10 - 20 90 40 - 150 0,1-0,3
Freiwinkel (°) v Schnittgeschwindigkeit (mm/U)
Spanwinkel (°) S Vorschub (mm/U)

Einstellwinkel
Spitzwinkel (°)

eR=<q

Zahnteilung

PA 4.6 g ug ug ug g ug g
PA 6 g g ug bg g bg ]
e PA 6 GF 30 g ug ug ug 9 ug 9
S |PA6.6 9 9 ug bg 9 bg 9
-E PA 6.6 GF 30 g ug ug ug 9 ug 9
o |PA6.6Mo g ug ug bg bg bg g
E PA 6.6 + Trockenschmierstoff g ug ug bg bg bg g
2 |PA6.6CF20 g ug ug ug bg ug ]
& lpam 9 - - - 9 - 9
PA 12 g - - - g - g
PA 12 GF 30 g - - - bg - g
PA6G g g ug bg g bg g
§ PA 6 G + Trockenschmierstoff g - ug bg bg ug g
§ PA 6 G + Ol g ug ug bg ug ug g
g |PA6GH g - - - g - g9
IE PA 6 IG g - - - bg = g9
S |PA6GGB g - - - bg - g9
e |PAG6HIG g - - - bg - g
PA12G g - - - g - g
g geeignet
bg bedingt geeignet
ug ungeeignet
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Verarbeitung

Designplatten

W

& PA 4.6 ug ug g g ug ug bg o] g
o C
g3 PA 6 ug bg g 9 g 9 g g 9
S ©
E = e PA 6 GF 30 ug bg bg bg bg bg bg g g
58 ]
z 5 |PAG.6 ug bg g 9 g 9 g 9 g
< .E PA 6.6 GF 30 ug bg bg bg bg bg bg g g
4 g PA 6.6 Mo ug bg g g bg bg bg g g
= 'E PA 6.6 + Trockenschmierstoff ug bg g g g bg bg g g
[0}
c %%_ %‘ PA 6.6 CF 20 ug bg bg bg bg g g g g
?; ] “ |pam ug bg bg bg 9 9 9 9 9
=p
g - PA 12 ug g g g 9 g g g g9
PA 12 - GF 30 ug bg bg bg bg bg bg g g
5 PA6 G ug bg g g g9 g g g g
s c § PA 6 G + Trockenschmierstoff ug bg g g g bg bg g g
Ljné_ % a PA 6 G + Ol ug ug ug ug ug ug ug bg bg
c 3
§ % o |PA6GH ug bg bg bg bg bg bg g g
@ j 'E PA 6 1G ug bg bg bg bg bg bg g g
U=
2. PA 6 G GB ug bg bg bg bg bg bg g g
6 & |PA6HIG ug bg bg bg bg bg bg g g
PA12 G ug g g g g g ] g g
3
b=}
o
2 5 .
25 g geeignet
2 bg bedingt geeignet
ug ungeeignet
=
=
=
=
3
<y
3
5]
=
ko]
5
c
2
2
8
:‘(g
5]
[¥%]
(0]
£
o
@
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PUR - Polyurethan

Polyurethan (PUR) hat einen gummiartigen Charakter und
verfugt daher Uber hohe Abrieb- und \Weiterreif3festigkeit.

Merkmale

¢ in verschiedenen shore-Harten verfigbar
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PUR - Polyurethan

Allgemein

Die Vorteile von Polyurethan (PUR) gegentber den Gummi-
Elastomer-Werkstoffen sind u.a. die sehr guten mecha-
nischen Eigenschaften, der hervorragende Verschleif3-
widerstand und die hohe Weiterrei3festigkeit in einem
Hértebereich von ca. 55° - 95° Shore A. Diese Eigenschaf-
ten bieten diesen PUR-Qualitéten Einsatzmdéglichkeiten in
allen Bereichen des Maschinen-, Aufzug- und Fahrzeug-
baus. PUR ist gegeniber Gummi-Elastomeren ruffrei, und
wird daher auch in Industriebereichen eingesetzt, wo ein
abriebfreies Verhalten erforderlich ist.

Eigenschaften und Vorteile

* sehr gute Bearbeitbarkeit

* geringe Wasseraufnahme

* bedingt chemikalienbestédndig

* gut bedruckbar und lackierbar

* hervorragender Verschleif3widerstand
* hohe Weiterreif3festigkeit

Lieferprogramm

Polyurethan (PUR)

€ E

£ E

oo

I<X=}

S o

N ™

X X

oo

oo

Fertigungs- Qo

Stéarke toleranzen

mm mm (kg/m?)
0,5 +/- 0,5 0,63
1 1,26
1,5 1,89
2 2,52

2,5 3,15
3 3,78
4 5,04
5 6,30
6 7,56
8 +/-0,7 10,08
10 12,60
12 +/-0,8 15,12
15 18,90
20 +/-1,0 25,20
25 31,50
30 +/-1,3 37,80
35 44,10
40 50,40
45 +/- 1,6 56,70
50 63,00

Andere Farben, Formate und
Stérken auf Anfrage!

Abteilung Kunststoff: Tel.: +43 6223 3212 - 300 ¢ Fax: +43 6223 3212 - 399
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PUR - Polyurethan

Vollplatten

& Blocke

Anwendungsbereiche

Anwendungen

* Rollen- und Dampfungselemente

* Dichtungen

* Schléuche

* Fu3béden

* Vergussmaf3en

* Holzindustrie

* Papierindustrie

* Belag von Transportrollen und Kugellagern

Eigenschaften

Spezifisches Gewicht/Dichte (g/cm3) 1,24 Herstellverfahren - Stand-, Form- geeignet
Feuchtigkeitsaufnahme (%) 0,20 & Schleuderguss

Volumenpreis (1=niedrig; 20=hoch] 5 Herstellverfahren - Pressen/Sintern ungeeignet
min. Gebrauchstemperatur (°C) -30 Probekdrperzustand trocken
max. Gebrauchstemperatur (°C) +80 E-Modul (N/mm?) £ = 5
max. kurze Gebrauchstemperatur (°C) +100 Kriechneigung ;
Wdarmeausdehnung (léngs/quer) 10 X K 200 max. zul. Druckbelastung (N/mm?2) nicht anwendbar (h)

Schlagzdahigkeit (kJ/m?2)

kein Bruch

kein Bruch

1x10°-10™

nicht zutreffend

Sdaurenbestandigkeit unbestandig
Laugenbestandigkeit bedingt besténdig Kerbschlagz&higkeit (kJ/m?)
Lésungsmittelbestandigkeit unbestéandig VerschleiBfestigkeit
UV-Bestéandigkeit wrbes ek dynamischer Reibwert (I) - (DIN 4102)
Physiologie ungeeianet p-v-Wert [Trockenlauf, mittlere Ge-

Y 9 gee'g schwindigkeit (Relativvergleich)]
Brandverhalten UL 94 V-2 Oberfléchenwiderstand
Herstellverfahren - Spritzguss ungeeignet Lichttransmission (%)
Herstellverfahren - Extrusion ungeeignet

PUR 1 PUR 2 PUR 3

Streck-/Bruchpannung (N/mm?2) -/40 7/40 13/55
Streck-/Bruchdehnung (%) -/550 -/550 -/>300

Abteilung Kunststoff: Tel.: +43 6223 3212 - 300 ¢ Fax: +43 6223 3212 - 399
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T & Blécke

PUR - Polyurethan

Verarbeitung
PUR
Sdgen Drehen Frasen Bohren
Y
X —r
t A '/ot> a
o o
<\ ;
o
Sdagen Drehen
o v v t o v % v S
20 - 30 2,5 500 - 2000 3-8 6-15 15 - 25 20 100-500 | 0,1-0,3
Fréisen Bohren
v v o Y ) v S
10 15-25 200 - 500 12-16 10 80 40-50 |0,01-0,04
a Freiwinkel (°) v Schnittgeschwindigkeit (mm/U)
Y Spanwinkel (°) S Vorschub (mm/U)
X Einstellwinkel t Zahnteilung
0] Spitzwinkel (°)
mech. Bearbeiten bedingt geeignet SpiegelschweiBen geeignet
Polieren ungeeignet ReibschweiBBen geeignet
Tiefziehen ungeeignet UltraschallschweiBen geeignet
Biegen, Abkanten ungeeignet Lésungsmittelkleben ungeeignet
bedrucken, lackieren geeignet Kontaktkleben geeignet
Laserschneiden ungeeignet 2-Komponentenkleben geeignet
Wasserstrahlschneiden geeignet Schrauben ungeeignet
HeiBluftschweiBen bedingt geeignet Schnappen bedingt geeignet

Abteilung Kunststoff: Tel.: +43 6223 3212 - 300 ¢ Fax: +43 6223 3212 - 399
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POM - Polyoxymethylen

Polyoxymethylen (POM) besitzt eine auBergewdhnliche
Oberflachenharte und VerschleiBfestigkeit. Dadurch
ergibt sich eine optimale Eignung fur Anwendungen,
bei denen niedrige Reibwerte gefordert sind.

Merkmale

¢ hohe Harte und Steifigkeit
¢ sehr gute Gleit- und VerschleiBeigenschaften
® hohe Zahigkeit
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Allgemein

n

Polyoxymethylen (POM) besitzt eine Dauergebrauchstem- i i
peratur bis 100 °C. Die hohe Oberfldchenhérte wird nur Eigenschaften und Vorteile
von wenigen Kunststoffen Ubertroffen. Aufgrund der hohen

Designplatten

nicht besténdig gegen starke Séuren und Oxidationsmittel
schlechte Verkleb- und Lackierbarkeit

Hérte und der glatten Oberfléche besitzt POM ein gutes * druckbestéindige nglif(‘if.
Gleit- und Verschleif3verhalten. Die Neigung zu Spannungs- * hohe Hﬁrfe U':'d S.fe|f|gke|1
rissen besteht grundsatzlich nicht. Das Copolymer besitzt * hohe Zéhigkeit (bis -40 °C?) .
eine hohe Thermostabilitat und Chemikalienbesténdigkeit * hohe Wérmeformbestandigkeit
3 (hier ist besonders die gesteigerte Hydrolysebesténdigkeit zu * geringe Wasseraufnahme
2 beachten). * hohe Dimensionsstabilitdt
8 * gutes elekirisches Isolierverhalten
§§ * sehr ginstiges Gleitreib- und Gleitverschleifverhalten
EP * hohe Bestdndigkeit gegen Lésemittel
= i * hohe Bestédndigkeit gegen Spannungsrissbildung
- L]

D

Wellplatten
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POM - Polyoxymethylen

Vollplatten

& Blocke

Lieferprogramm
Polyoxymethylene (POM)
POM-C | POM-Cels POM-Cast| POM-H | "oni-H e L P
schmierstoff
EEEEEE € E € E EEEEE € € E € E EE
EEEEEE € E € E EEEEE € € E € E EE
s5538% 5§ 8% 38388 8 88 & | sEg
—ANM—ANN ™ N ™ N NM—ANN ™ NN N MmOANMm
X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
SQR883| <8 Q38 SS8883 S 88 S S8
Ferﬁgungs- ;O*O*O.C_)'C_)'(: *O'C_> *02 *O*O.C_).C_).(:l 0 lO'C_) e} v 0 O
Starke toleranzen
e ) schwarz natur S braun hellblau | enzianblau et e
schwarz schwarz schwarz
mm mm (kg/m?) (kg/m?) (kg/m?) (kg/m?) (kg/m?) (kg/m?) (kg/m?) (kg/m?)
0,5 +0,08/-0,02 0,78
0,6 +0,10/-0,05 0,90
0,8 1,20
1 +0,10/-0,10 1,50 1,49 1,43
1,2 1,79 1,78 1,70
1,5 +0,15/-0,15 2,26 2,22 2,13
2 2,99 2,97 2,84 3,01
2,5 3,74 3,71 3,55
3 +0,20/-0,20 4,49 4,46 4,27
4 5,98 5,94 5,68 6,02
5 +0,25/-0,25 7,48 7,43 7,11
6 8,97 8,91 8,52 8,53 9,24
8 +0,90/+0,20 13,01 12,92 12,36 12,66 13,74 12,10 12,50 14,30
10 16,00 15,89 15,21 15,69 17,01 14,99 15,50 17,70
12 +1,50/+0,30 19,29 19,15 18,33 19,14 20,77 18,26 18,80 21,60
15 21,15 23,23 21,92 23,06 25,00 22,61 23,30 26,70
16 25,11 24,77 23,38 25,02 27,11
18 27,95 27,18 28,05 31,58
20 30,51 30,65 29,63 31,40 34,04 29,85 30,70 35,30
25 38,65 38,13 36,50 38,67 41,93 37,10 38,20 43,80
30 +2,50/+0,50 45,99 45,16 34,46 45,80 49,66 44,92 46,30 53,10
35 63,28 52,58 50,50 57,58 57,58 52,16 53,70 61,60
40 66,58 59,84 57,47 60,38 65,45 59,41 61,10 70,20
45 67,94 65,29 69,17 75,01 66,65 68,60 77,20
50 75,91 75,47 72,23 76,53 83,00 73,90 76,10 85,40
60 +3,50/+0,50 91,97 91,47 87,76 93,00 100,85 89,11 91,70 104,20
70 +5,00/+0,50 109,43 110,20 103,60 106,60
80 123,95 124,82 118,09 121,50
90 139,51 140,50 133,31 137,20
100 154,84 155,93 147,80 152,10
110 +6,00/+0,80 167,74*
120 +6,00/+0,80 183,38*
130 197,74*
140 213,22*
150 +7,00/+1,00 229,03*

Andere Farben, Formate und

Starken auf Anfrage!
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Anwendungsbereiche

n

Anwendungen

Lagerrollen und Lagerkéfige

Beschlage

Zahnrader

Pumpenkérper

Schrauben

Bauteile in der Feinwerk- und Textiltechnik
Trager fur Lackierstrafien

Schnapp- und Gleitelemente
Gleitbuchsen, -fihrungen, -schienen (wartungsarm)
Schalter

Hebel

Gehéuse

Armaturen

u
- “
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Eigenschaften

n

POM-C | POM-C g
POM-C POfIﬁ-C POM;C POM-H PO;\.AI.;:I: + Trocken- |+ 2 Kom- PGOFM3-0C ©
B S w schmierstoff ponenien %
Spezifisches Gewicht/Dichte (g/cm3) 1,41 1,40 1,34 1,42 1,54 1,34 1,40 1,58 E
Feuchtigkeitsaufnahme (%) 0,20 0,25 0,20 0,20 0,17 0,20 0,20 0,17
Volumenpreis (1=niedrig; 20=hoch) 1 5 8 2 9 3 5 3 3
min. Gebrauchstemperatur (°C) -50 -20 -50 -50 -20 -40 -40 -20 § c
max. Gebrauchstemperatur (°C) +100 +100 +85 +90 +90 +100 +100 +100 §%
max. kurze Gebrauchstemperatur (°C)| +140 +140 +140 +150 +150 +120 +120 +140 £ %
Wérmeausdehnung (léngs/quer) 10 x K 110 130 170 100 105 120 120 40/80 i; i
Saurenbestandigkeit bb bb bb bb bb bb bb bb
Laugenbestandigkeit b b b bb bb 4
Lésungsmittelbestandigkeit b b b b b g
UV-Bestandigkeit ub bb ub ub ub ub ub ub § g_
Physiologie g ug ug g ug g ug ug % Gé‘
Brandverhalten UL 94 HB HB HB HB HB HB HB HB g i
Herstellverfahren - Spritzguss g g g
Herstellverfahren - Extrusion 5
Herstellverfahren - Stand-, Form- G c
& Schleuderguss ve ve V9 V9 Ve Ve Ve Ve 58
o
Herstellverfahren - Pressen/Sintern ug ug ug ug ug ug ug ug é %
Probekérperzustand trocken | trocken | trocken | trocken | trocken trocken trocken | trocken % 5
[%4
Streck-/Bruchspannung (N/mm?) 65/- 40/- 42/- 75/- 50/- 43/- 35/- -/135 -
Streck-/Bruchdehnung (%) 9/30 -/30 -/20 -/30 -/10 9/10 7/8 -/2,5 G
E-Modul (N/mm?2) 3000 1900 1500 3200 2900 2200 2000 9200
Kriechneigung 0,56 - ; 0,51 ; 0,65 0,64 0,70 g
max. zul. Druckbelastung (N/mm?2) 16 10 1 18 12 1 9 33 § s
Schlagzéhigkeit (kJ/m2) 210 50 50 NB 40 30 18 30 g 2
Kerbschlagzéhigkeit (k}/m?) 6 4 4 9 4 4 2 8 =
VerschleiBfestigkeit 3,3 - - 3,4 4 4 4 7
dynamischer Reibwert (I) - (DIN 4102) 0,3-0,4 - - 0,35 0,14 0,2 0,15 0,5-0,6
p-v-Wert [Trockenlauf, mittlere Ge-
schwindigkeit (Relativvergleich)] 1 ; : 1w ) = e 4 =
Oberflachenwiderstand 1x10'® 1x10°3 1x10°7 1x10' 1x10' 1x10 1x10 1x10' é
3J
Lichttransmission (%) na na na na na na na na <
. . 3
- fehlender Wert NB "No Break" ub  unbestdndig ug ungeeignet =
(kein Bruch) 5
na  nicht anwendbar, bb  bedingt bestdndig bg bedingt geeignet °
nicht bedeutsam, PB "Partial Break" 3
nicht zutreffend (Teilbruch) b bestdndig g geeignet <
[}
Qo
o)
o
[%4
[0}
£
o
o

=
o
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2 Verarbeitung
POM
3
@ Sdgen Drehen Frasen Bohren
= x !
2 t ¢ Y '/o; o -
a
Y
o o
3 S0 :
a a
3 c
g3
g o Sagen Drehen
e D
) % a Y v t a % % v S
£ 20 - 30 0-5 2000 2-5 6-8 0-5 0- 45 300-600 | 0,1-04
4 Fréisen Bohren
é o v v o v 0] v S
cC @©
é’% 5-15 5-15 250 - 500 5-10 15 - 30 90 50 - 200 0,1-0,3
=
Gl
S a Freiwinkel (°) v Schnittgeschwindigkeit (mm/U)
Y Spanwinkel (°) S Vorschub (mm/U)
5 X Einstellwinkel t Zahnteilung
S c 0] Spitzwinkel (°)
i
BE
0
L
6 POM-C POM-H + |+ Trocken-| POM-C | pom ¢
- - rocken- =
c POM-C |(POM-Cels o POM-H PTFE schmier- | T 2 Kom- GF 30
g toff ponenten
2 s
Eé mech. Bearbeiten g g g g g g g g
gig Polieren g ug ug ug ug ug ug ug
Tiefziehen ug ug ug ug ug ug ug ug
7 Biegen, Abkanten ug ug ug ug ug ug ug ug
Bedrucken, Lackieren bg bg bg bg bg bg bg bg
E Laserschneiden ug ug ug ug ug ug ug ug
g Wasserstrahlschneiden g g g g g g g g
= HeiBluftschweiBen g ug ug g ug ug ug ug
SpiegelschweiBen g g
8 ReibschweiBen g 9 9
% UltraschallschweiBen g g
E Lésungsmittelkleben ug ug ug ug ug ug ug ug
Q
g Kontaktkleben bg bg bg bg bg bg bg bg
E 2-Komponentenkleben bg bg bg bg bg bg bg bg
Schrauben
9 Schnappen g g g
()
Q
i .
g [«] geeignet
o bg bedlngi geeignet
< ug ungeeignet
o

-
o
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PPE - Polyphenylenether

Polyphenylenether (PPE) ist Uber einen weiten
Temperaturbereich einsetzbar und weist
hervorragende mechanische Eigenschaften auf.

Merkmale

e gute elektrische Eigenschaften
¢ hohe Hydrolysebestandigkeit
¢ sehr witterungsbestandig
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Allgemein

Polyphenylenether (PPE) gehért zur Gruppe der amorphen

Werkstoffe und besitzt einen Dauergebrauchstemperatur-

bereich von ca. -50 °C bis ca. +105 °C. Es weist eine gute

Schlagzdhigkeit, eine geringe Wasseraufnahme, eine sehr
hohe Dimensionsstabilitdt und eine sehr geringe Kriechnei-

gung auf.

Die elektrischen Eigenschaften sind nahezu unabhéngig
von der anliegenden Frequenz und erméglichen somit viele

Anwendungen in der Elektrotechnik.

PPE - Polyphenylenether

hohe Dimensionsstabilitat
geringe Kriechneigung
hohe Warmeformbestéandigkeit
hohe Schlagzéhigkeit

geringe Wasseraufnahme
gute elektrische Eigenschaften Gber einen weiten

Frequenzbereich

Eigenschaften und Vorteile

hohe Hydrolysebesténdigkeit
selbstverléschend
unbestédndig gegeniber einigen Kohlenwasserstoffen
lebensmittelecht

Lieferprogramm
PPE PPE GF30 PPE PPE GF30
EEEEEE EEEE EEEEEE EEEE
EEEEEE EEEE EEEEEE EEEE
ocooooo ocooo ocooooo cooo
Is3=3=1=2=1=] Is3=1=1=] Is3=3=1=1=1=] Is3=1=1=]
Is3=3=1=1=1%] Is3=1=1=} IsX=3=1=1=1% Is3=1=1=}
FONMONN —NO® FONMONN —NO®
X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
cooooo cooo cooooo cooo
SONNO0n SO0 ON SONNOW0 SO ON
Fertigungs- NNVOON IR Fertigungs- nOHVOVON IR
Starke toleranzen Starke toleranzen
grauv natur grauv natur
mm mm kg/m? kg/m? mm mm kg/m? kg/m?
1 +0,10/-0,10 1,14 16 19,27
1,2 1,37 18
1,5 +0,15/-0,15 1,72 20 23,82 27,62
2 2,29 25 29,53 34,23
2,5 2,86 30 +2,50/+0,50 35,92 41,62
3 +0,20/-0,20 3,43 35 40,22 48,80
4 4,58 40 47,31 54,84
5 +0,25/-0,25 5,72 45 58,71
6 +0,30/-0,30 6,87 50 67,37 68,05
8 +0,90/+0,20 9,78 11,50 60 +3,50/+0,50 70,69 81,92
10 12,08 13,94 80 +5,00/+0,50 94,62*
12 +1,50/+0,30 13,84 17,05 90 103,56*
15 18,19 21,01 100 113,92*

Andere Farben, Formate und
Starken auf Anfrage!
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PPE - Polyphenylenether

Anwendungen

¢ |solierteile in der Elekirotechnik
* Lauf- und Zahnréder

* Bauteile in der Hydrolyse

* Ventilkolben

* Stutzrollen

* Elektronikgehéuse

* Armaturen

Anwendungsbereiche

Vollplatten

& Blocke

1

nicht anwendbar,
nicht bedeutsam, PB
nicht zutreffend

(kein Bruch)

"Partial Break"
(Teilbruch)

bb  bedingt bestdndig bg

b bestandig g

bedingt geeignet

geeignet

Eigenschaften
PPE |PPE GF30 PPE |PPE GF30
Spezifisches Gewicht/Dichte (g/cm?) 1,06 1,29 Herstellverfahren - Pressen/Sintern ug ug
Feuchtigkeitsaufnahme (%) 0,06 0,06 Probekérperzustand trocken trocken
Volumenpreis (1=niedrig; 20=hoch) 3 5 Streck-/Bruchspannung (N/mm?2) 55/50 -/105
min. Gebrauchstemperatur (°C) -40 -20 Streck-/Bruchdehnung (%) 5/30 -/2
max. Gebrauchstemperatur (°C) +95 +100 E-Modul (N/mm?2) 2300 8000
max. kurze Gebrauchstemperatur (°C)| +110 +110 Kriechneigung 0,75 0,83
Warmeausdehnung (léngs/quer) 10 x K 80 30/70 max. zul. Druckbelastung (N/mm?2) 12 26
Saurenbestandigkeit bb bb Schlagzéhigkeit (kJ/m?) NB 25
Laugenbestéandigkeit b b Kerbschlagzéhigkeit (kJ/m2) 15 8
Lésungsmittelbestandigkeit ub ub VerschleiBfestigkeit - -
UV-Bestandigkeit bb bb dynamischer Reibwert (I) - (DIN 4102) 0,35 -
Physiologie ug ug p-v-Wert [Trockenlauf, mittlere Ge- _ )
Brandverhalten UL 94 HB HB schwindigkeit (Relativvergleich]]
Herstellverfahren - Spritzguss 5 Oberfléchenwiderstand 1x10" 1x10'
Herstellverfahren - Extrusion LG el e () na na
Herstellverfahren - Stand-, Form-
& Schleuderguss ve Y9
- fehlender Wert NB "No Break" ub unbestandig ug ungeeignet
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Vollplatten

T & Blécke

PPE - Polyphenylenether

&
29
B
© O
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=Dm
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2 Verarbeitung
PPE

C

&=

@ Sdgen Drehen Frasen Bohren

Q

5 % )

2 t [ < a

o

¥
@ a

3 <\ ;
a a

3 c

8 2

z —% Sagen Drehen

=
g % a v v t a v % v S
4 15 - 30 5-8 2000 3-8 5-10 6-8 0-45 300 0,1-0,5
4 Frasen Bohren

é o Y v o Y (0] v S
cC @©
gg— 10 - 20 5-15 300 8-10 10 - 20 90 50 - 100 0,2-0,3
=
Gl
S a Freiwinkel (°) v Schnittgeschwindigkeit (mm/U)
Y Spanwinkel (°) S Vorschub (mm/U)
5 X Einstellwinkel t Zahnteilung
0] Spitzwinkel (°)

Fassadenplatten
& Lichtkuppeln

6 PPE | PPE GF30
mech. Bearbeiten g g
g .
8 Polieren ug ug
E‘_E Tiefziehen ug ug
g g Biegen, Abkanten ug ug
Bedrucken, Lackieren g g
7 Laserschneiden ug ug
Wasserstrahlschneiden g g
c HeiBluftschweiBBen ug ug
3 . . eeignet
SpiegelschweiBBen 9 geel .
E p: 9 w ! bg bedingt geeignet
2 ReibschweiBlen 9 9 ug ungeeignet
UltraschallschweiBen
8 Lésungsmittelkleben g g
% Kontaktkleben bg bg
5 2-Komponentenkleben g g
[45})
g Schrauben
E Schnappen g g
()
Q
0
&
3]
(0]
£
o
o

-
o
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PE - Polyethylen

Polyethylen (PE) ist in mehreren Qualitaten erhaltlich,
wobel sich der benétigte Typ nach der Art der
Anwendung richtet. PE ist ein duBBerst vielseitiges
Material, welches in vielen verschiedenen Bereichen
zum Einsatz kommt.

Merkmale

¢ hohe Chemikalienbestandigkeit
¢ sehr geringe \Wasseraufnahme
® hohe Zahigkeit
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Vollplatten

T & Blécke

PE - Polyethylen

&
29
B
@ O
o
=Dl1]
]

2 Allgemein
_ Polyethylen (PE) ist aufgrund seiner guten chemischen . .
2 Bestdndigkeit unempfindlich gegen den Angriff der meisten Eigenschaften und Vorteile
) Sduren, Laugen, vielen organischen Lésungsmitteln und L . .
5 Warmwasser. Er ist ein guter elektrischer Isolator und gut * hohe Zahigkeit (“UCh m der. Kalfe). o
é«g verschwei8bar. Die Dauergebrauchstemperatur liegt ¢ sehr gute elektrische und dielekirische Isoliereigen-
zwischen -50 °C und ca. +90 °C. schaften

* hohe Reifidehnung
niedrige Dichte

W

& * sehr geringe Wasseraufnahme

8 * gute Chemikalienbestandigkeit

‘gg ® gute Spannungsrissbesténdigkeit

ED * physiologische Unbedenklichkeit (fir den Kontakt mit
= 5 Lebensmitteln geeignet)

ac

* Naturfarben nicht witterungsbestéandig
* weiche Oberflache
geringe Wasserdampfdurchléassigkeit

D

= * ausgezeichnete Zerspanbarkeit
c E& O Bfesid.ndigkei.f gegen energiereiche Strahlung
£ 3 * niedrige Gleitreibungszahl
EE * nicht witterungsbesténdig
(1]
%

ol

Lieferprogramm

Fassadenplatten
& Lichtkuppeln

Extrudierte Platten / Geschalte Platten

G PE-HD PE-HMW PE-UHMW
é EEEEEEE| EEEEEE EEEEEEE
= EEEEEEE| EEEEEE EEEEEEE
o c [eleololololole] [ololeololole] [eleololololo}e]
[TR) [eleololololola] [ololololole] OOOOONO’E‘
0 = [elelolololola] OOO0OO0O0O OOOOO-—NE
ELE ANOVOMOMITO0 NOM 00 N~om<r~o<t~o°
2w XXXXXXX| XXXXXX | XXXXXXXD
0000000 | 000000 | cooooool
SONOOSS| SONSOS | OoweS~ %
7 Fertigungs- |2282QQ% | 222RR& | 222¥KKKR
Starke toleranzen
natur od. nafur,"schwarz, natur, schwarz
= schwarz graaiod: od. grin
= konfetti-bunt -9
£
g mm mm kg/m? kg/m? kg/m?
1 +0,10/-0,10 0,96 0,95 0,90
8 2 +0,20/-0,20 1,91 1,90 1,90
8 3 2,89 2,90 2,90
Q
5 4 3,84 3,85 3,85
é 5 +0,30/-0,30 4,80 4,80 4,80
E 6 5,76 5,75 5,75
8 7,69 7,70 7,70
9 10 +0,40/-0,40 9,60 9,60
8 12 +0,45/-0,45 1,51 11,50
b 15 +0,55/-0,55 14,40 14,40
“ 20 +0,70/-0,70 19,20
é 25 +0,80/-0,80 24,00 Andere Farben, Formate und
30 +1.00/+1,00 28.80 Stérken auf Anfrage!

10
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PE - Polyethylen

Lieferprogramm

Gepresste / Gehobelte Platten

Vollplatten

& Blocke

PE-HD PE-HMW PE-UHMW PE-UHMW | PE-UHMW | PE-UHMW PE-UHMW
ast F GB reg
EEEEEEE| EEEEEE | EEEEEEE EEEEEE| EEEEEE| EEEEEE| EEEEEE
EEEEEEE| EEEEEE | EEEEEEE EEEEEE| EEEEEE| EEEEEE| EEEEEE
0000000 o000 O | ocooooOO 000000 | 000000 | coo00O | oooooO
0000000 OO0000 | OOOOONOE | OOOO00O | OOO000 [ OO0 | OOO0O8S
©0000QQ| ©OQ00QQ | 09000~ NEf | 000000 | 000000 | 99000 S | 089032
ANOVOMOM OO0 NOMIFTO00 N~om<r~o<r~o° ANOM OO0 ANOM 00 NOM 00 NOMIFTO00
XXXXXXX| XXXXXX [ XXXXXXXD [ XXXXXX | XXXXXX| XXXXXX| XXXXXX
0000000 000000 | O0O0000OE | 000000 | 000000 | o000 Oo | oooooo
OONOO0O0S| OONOOO | OONOO——"| OONOO0S | OONOOS | OONOSS | OSSO
Fertigungs- | SSNORRR SSHRRR | SSIRRRR | SSN8RR | SSIRRR | SSNRRR| S598R%R
Stdarke | toleranzen
natur, schwarz, schwarz, grin
natur od. in od. natur, schwarz h h h d. konfotti
ot grun.o b od. grin schwarz schwarz schwarz od. konfetti-
konfetti-bunt bunt
mm mm kg/m? kg/m? kg/m? kg/m? kg/m? kg/m? kg/m?
8 +0,20/-0,20 7,75 7,60 7,45 7,79 8,20 7,87 7,52
10 9,60 9,50 9,30 9,71 10,23 9,82 9,40
12 11,53 11,40 11,15 11,63 12,25 11,76 11,30
15 14,40 14,10 13,95 24,66 25,96 24,92 14,40
20 19,20 19,00 18,16 19,41 20,44 19,62 18,80
25 24,00 23,75 23,25 24,26 25,54 24,52 23,50
30 28,80 28,50 27,90 29,11 30,65 29,42 28,20
35 33,60 33,25 32,55 33,96 35,75 34,32 32,90
40 38,40 38,00 37,20 38,81 40,86 39,23 37,60
45 42,75
50 +0,30/-0,30 48,00 47,50 46,50 48,52 49,04 47,00
60 57,50 57,00 55,80 58,22 58,84 56,40
70 67,20 66,50 65,10 68,64 65,80
80 76,80 76,00 74,40 78,44 75,20
90 86,43 85,50 83,70 88,24 84,60
100 | +0,40/-0,40 96,00 95,00 93,00 98,05 94,00

Andere Farben, Formate und
Stérken auf Anfrage!
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Vollplatten
& Blocke

1

PE - Polyethylen

Anwendungsbereiche
Anwendungen

Transportbehdlter

Pumpen- und Ventilteile

Teile im Behalterbau

Bauteile bei medizinischen Anwendungen
Dichtungen

Gleitprofile

Bauteile in der Lebensmittelindustrie
Gehduse

KettenfGhrungen

hochbelastbare Auskleidungen (Schittgut, Minen)
Férderrinnen
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Vollplatten

PE - Polyethylen & Blocke

Vollplatten
& Blocke

Eigenschaften

n

PE-HMW |  PE- . PE PE- PE- 3
PE-HD | PE-HMW Reg. UHMW UHMW UHMW F UHMW | UHMW =
ast GB Reg. g
Spezifisches Gewicht/Dichte (g/cm?) 0,95 0,95 0,95 0,93 0,95 0,99 0,96 0,94 g
Feuchtigkeitsaufnahme (%) <001 | <001 | <001 | <0,01 | <001 | <0,01 | <001 | <0,01
Volumenpreis (1=niedrig; 20=hoch) 1 1 1 1 1 2 2 1 3
min. Gebrauchstemperatur (°C) -50 -100 -80 -250 -150 -200 -250 -150 § c
max. Gebrauchstemperatur (°C) +80 +80 +80 +80 +80 +80 +80 +80 §%
max. kurze Gebrauchstemperatur (°C) +100 +100 +100 +100 +90 +100 +130 +100 % %
Warmeausdehnung (léngs/quer) 10° x K'| 150-200 | 150-200 | 150-200 200 200 200 150 200 i; i
Saurenbestandigkeit b b b b b
Laugenbestandigkeit b b b b b 4
Lésungsmittelbestandigkeit bb bb bb b b b b g
UV-Bestandigkeit ub ub ub ub b ub ub 58
Physiologie g g g g g ug ug ug g %
Brandverhalten UL 94 HB HB HB HB HB V-0 HB HB g '[_A
Brandverhalten DIN 4102 B2 B2 B2 B2 B2 - B2 B2
Herstellverfahren - Spritzguss g g g bg ug ug ug bg 5
Herstellverfahren - Extrusion g g g ug ug ug ug ug G c
D0
Herstellverfahren - Stand-, Form- b 2 §
& Schleuderguss 9 ve Ve ve vg vg ve ve é E
Herstellverfahren - Pressen/Sintern g g g g (f) g g g g % 5
[%4
Probekérperzustand trocken trocken trocken gepresst | gepresst | gepresst | gepresst | gepresst -
Streck-/Bruchspannung (N/mm?) 23/32 | 28/36 25/ - 17/37 |22/>30| 20/- 22/40 | 22/36 G
Streck-/Bruchdehnung (%) 10/ >400| 8/ >600 | 8/ >500 (15 />350(11 / >300({10/ >150(10 / >350(|12 / >200
E-Modul (N/mm?) 1100 1000 1050 680 700 700 800 700 é
Kriechneigung 0,37 0,37 0,37 0,51 - - - - § s
max. zul. Druckbelastung (N/mm?) 6 7 6 5 5 5 5 5 § E
Schlagzéahigkeit (kJ/m?) NB NB NB NB NB NB - NB =
Kerbschlagzdahigkeit (kJ/m?) 15 29 25 130 >100 80 NB >100 7
VerschleiBfestigkeit 2,1 3,4 - 4,0 - - - 3,7
dynamischer Reibwert (1) DIN 4102 0,30 0,30 0,30 0,24 0,20-0,30 0,25 0,12 0,15 .
p-v-Wert [Trockenlauf, mittlere Geschwin- 4 5 6 4 2
digkeit (Relativvergleich)] ) ) . ) £
3J
Oberflachenwiderstand 1x10 | 1x10™ | 1x10" | 1x10"? 1x10° 1x104 | 1x10'2 | 1x10™ <
Lichttransmission (%) na na na na na na na na 8
3
%
5
- fehlender Wert NB "No Break" ub unbestandig ug ungeeignet E
(kein Bruch) 3
n na nicht anwendbar, bb  bedingt bestdndig bg bedingt geeignet <
nicht bedeutsam, PB  "Partial Break"
nicht zutreffend (Teilbruch) b bestdndig g geeignet 9
a
o)
o
[%4
[0}
£
&

=
o
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2 Verarbeitung
PE
C
3
@ Sdgen Drehen Frasen Bohren
B % !
2 t ¢ Y '/o; o -
a
Y
o o
3 S0 :
Q@ o
3 c
g3
g o Sagen Drehen
[=le))
g % o v v t a v % v S
£ 20 - 30 2-5 2000 - 3000 3-8 6-10 0-5 0- 45 250-500 | 0,1-0,5
4 Frésen Bohren
é o v v o Y ) v S
cC @©
é’% 10 - 20 5-15 250 - 500 5-15 10 - 20 90 50 - 200 0,1-0,3
=
Gl
S a Freiwinkel (°) v Schnittgeschwindigkeit (mm/U)
Y Spanwinkel (°) S Vorschub (mm/U)
5 X Einstellwinkel t Zahnteilung
S c 0] Spitzwinkel (°)
i
35
0
@©
[hiy ¥} PE-HD PE-HMW PE-HMW PE-UHMW PE-UHMW | PE UHMW | PE-UHMW | PE-UHMW
Reg. ast F GB Reg.
G mech. Bearbeiten g g g g g g g g
c Polieren bg bg bg bg bg ug ug bg
0]}
= Tiefziehen g bg ug ug ug ug ug ug
Eé Biegen, Abkanten bg bg bg bg bg bg ug bg
T g
% ; Bedrucken, Lackieren bg bg bg bg bg bg bg bg
Laserschneiden bg bg bg bg bg bg bg bg
7 Wasserstrahlschneiden g g g g g g g g
HeiBluftschweiBen g g g ug ug ug ug ug
E SpiegelschweiBen g g g g g bg bg g
'g ReibschweiBen g g g bg bg bg bg bg
= UltraschallschweiBen bg bg bg bg bg bg bg bg
Losungsmittelkleben bg bg bg ug ug ug ug ug
8 Kontaktkleben bg bg bg ug ug ug ug ug
% 2-Komponentenkleben bg bg bg bg bg bg bg bg
E Schrauben ) g ¢ 9 9 9 g 9
Q
€ Schnappen g g g bg bg bg bg bg
o
s
g geeignet
9 bg bedingt geeignet
2 ug ungeeignet
0
&
(%]
(0]
=
o
o

-
o
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PP - Polypropylen

Polypropylen (PP) ahnelt in seinen Eigenschaften sehr
stark Polyethylen. Es bestehen zwei gravierende
Unterschiede: Die Temperaturbestandigkeit ist hther
und PP ist harter und steifer. Ein Einsatz im Temperatur-
bereich unter O °C ist jedoch nicht ratsam, da es zu
Versprodung kommen kann.

Merkmale

¢ sehr gute Chemikalienbestandigkeit
¢ hohe Steifigkeit und Harte
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PP - Polypropylen
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Allgemein

n

Polypropylen (PP) besitzt eine gute Steifigkeit, Hérte und

3 Festigkeit, aber eine geringe Kerbschlagzéhigkeit. PP neigt Eigenschaften und Vorteile

g nicht zur Spannungsrissbildung und ist gut verschweif3bar.

5 Bei Minustemperaturen ftritt jedoch eine Versprédung ein. * niedrige Dichte

8 Die chemischen und elektrischen Eigenschaften sind sehr * hohe Wérmeformbestandigkeit

- gut. Die Dauergebrauchstemperatur liegt zwischen +5 °C * hohe Steifigkeit, hohe Oberflachenhérte
und ca. +100 °C. ¢ sehr gute Chemikalienbestdndigkeit

W

lebensmittelecht

B * geringe Oxidationsbesténdigkeit

g3 * geringe Abriebfestigkeit

58 * spréde in der Kélte

g * nicht HF schweif3bar

E g * Naturfarben nicht witterungsbesténdig

* schlecht verkleb- und lackierbar

D

C
2
c®
&R
@ 2
S0
Gl
S
Lieferprogramm
c Extrudierte Platten
[ -
B
28 PP-H PP-H els PP-H F
o X
85
@ I EEEEEE € E EEEE EEE
23 EEEEEE € E EEEE EEE
cooo000 oo ocooo coo
005665 S0 Ist=1:1=] o3OS
Ist=3=2=1=1=] %= oo —d o< O
6 N0 M <00 m< N ™ <0 NN®
X X X X X X X X X X X X X X X
000000 oo ocooo coo
c Ist=l2=1=1=] 3= S —— ONO
b Fertigungs- | 22838 2R 22RR 2ar
2. Starke toleranzen
0
E 9 grau (RAL7032) | natur od. weiss schwarz grau od. weif3
=@ mm mm kg/m? kg/m? kg/m? kg/m?
7 1 +0,10/-0,10 0,90 0,90
2 +0,15/-0,15 1,85 1,85
. 3 2,75 2,75 2,82 2,85
2 4 +0,20/-0,20 3,70 3,70 3,76 3,80
E 5 +0,25/-0,25 4,60 4,60 4,71 4,75
5
6 5,50 5,50 5,65 5,70
8 8 +0,30/-0,30 7,35 7,35 7,51 7,60
9 10 +0,40/-0,40 14,20 14,20 9,40 9,50
C
% 12 +0,45/-0,45 11,05 11,05 11,30 11,40
@
% 15 +0,55/-0,55 13,80 13,80 14,25
é 20 +0,70/-0,70 18,40 18,40 19,00
- 25 +0,80/-0,80 23,00 23,00 23,50
9 30 +1,00/+1,00 27,60 27,60 Andere Farben, Formate
° 35 +1,15/+1,15 32,20 32,20 und Starken auf Anfrage!
g 40 +1,30/+1,30 36,80 36,80
C4) 50 +1,55/4+1,55 46,00 46,00
(0]
£
o
o

-
o
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Vollplatten

PP - Polypropylen & Blocke

Vollplatten
& Blocke

Lieferprogramm 2
Gepresste / Gehobelte Platten .
[15]
PP-H PP-H els PP-H GF30 ©
EEEEEE EEEE EE o
EEEEEE EEEE EE =
[oleolololole] [ofoleolo] oo
OO0 O0O000O oo NO oo
[eX=)=X=1=X=] OO0 —N oo 3
ANOM 00 ANM <0 — N
XXX XXX X X X X X X K<)
000000 oocoo oo 8 c
SOnood SO —r— s3] g2
Fertigungs- | 22881 22QR 22 S8
Stéirke toleranzen ==
c O
grau (RAL7032) schwarz schwarz jf? g
mm mm kg/m? kg/m? kg/m?
8 +0,20/-0,20 7,35 q
10 9,20 9,40 12,50 g
12 11,05 11,30 14,65 58
15 13,80 14,10 58
16 19,50 2
20 18,40 18,80 24,40
25 23,00 23,50 30,55 5
30 27,60 28,20 36,65 G <
35 32,20 32,90 =g
40 36,80 37,60 48,85 B2
0 .2
50 +0,30/-0,30 46,00 47,00 61,10 8-
60 55,20 56,40
70 64,40 65,80 6
80 +0,30/-0,30 73,60 75,20 .
90 82,80 2
100 +0,40/-0,40 92,00 25
. O
110 101,20 2
120 110,40
130 119,60 7
140 128,80
150 138,00 c
160 147,20 é
170 156,40 Andere Farben, Formate und =
180 165,60 Starken auf Anfrage!
190 174,80 S
200 184,00 2
(]
E
o
S
c
a
ks
0]
Qo
o)
)
(%
(0]
=
(=]
o

=
o
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Vollplatten
& Blocke
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PP - Polypropylen

& Blocke

Vollplatten

Anwendungsbereiche

n

Anwendungen

Pumpen- und Ventilteile

Dichtungen

Trager in der Beschichtungsindustrie
Distanzhalter in der Galvanotechnik
Spielzeugteile

Chemieindustrie

Behdlterbau

Beschichtungs- und Galvanotechnik
beanspruchte Armaturen
Gebrauchsartikel

Hohlkammerpaneele w Designplatten
L] L] L] L] L] L] L] L] L] L]

& Stegplatten

D

Wellplatten
& Trapezplatten

ol

Fassadenplatten
& Lichtkuppeln

Werbeplatten

& Folien

N

Aluminium

Verbundelemente m

Rohre & Stabe (0

-
o
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PP - Polypropylen

Eigenschaften

Vollplatten

& Blocke

-

Vollplatten
& Blocke

n

PP-H PP-H els PP-H GF30 PP-H F é
Spezifisches Gewicht/Dichte (g/cm?) 0,91 0,95 1,14 0,94 rfc'i
Feuchtigkeitsaufnahme (%) < 0,01 < 0,02 < 0,01 < 0,01 g
Volumenpreis (1=niedrig; 20=hoch) 1 4 3 1 c
min. Gebrauchstemperatur (°C) -5 -5 -5 0 3
max. Gebrauchstemperatur (°C) +100 +100 +100 +100 o
max. kurze Gebrauchstemperatur (°C) +130 +120 +140 +150 %é
Warmeausdehnung (ldngs/quer) 10-¢ x K 100-200 180 70/70 100-200 %) %DUL)
Saurenbestandigkeit b b b b 2 a
Laugenbesténdigkeit b b b b 2= 2
Lésungsmittelbestandigkeit bb bb bb bb 4
UV-Bestandigkeit ub b ub ub c
Physiologie g ug bg ug c %
cw
Brandverhalten UL 94 HB HB HB V-2 55
Brandverhalten DIN 4102 B2 B2 B2 B1 %E
Herstellverfahren - Spritzguss >
Herstellverfahren - Extrusion g 5
Herstellverfahren - Stand-, Form- =
& Schleuderguss ve Ve vg ve jqj(; é
Herstellverfahren - Pressen/Sintern g g g g %5
Probekérperzustand trocken | feucht trocken trocken trocken % S
0
Streck-/Bruchspannung (N/mm?) 34/- | 32/- 26/18 57 /85 32/ >50 L s
Streck-/Bruchdehnung (%) 8/>300 | 8/>300 11/27 -/3 14 /70
E-Modul (N/mm?) 1300 1300 1200 6500 1300 G
Kriechneigung 0,47 0,47 - 0,72 0,47 S
max. zul. Druckbelastung (N/mm?) 8 8 6 14 8 g _
Schlagzéhigkeit (kJ/m?) NB NB NB 22 NB 82
@ L
Kerbschlagzéhigkeit (kJ/m?) 11 11 32 6 6 <y
VerschleiBfestigkeit 11 - - -
dynamischer Reibwert (1) DIN 4102 0,30-0,40 - 0,50 - 7
p-v-Wert [Trockenlauf, mittlere Geschwindigkeit (Relativ- 2
vergleich)] ) . . =
3
Oberfléchenwiderstand 1x10™ <1x10¢ 1x10" 1x10" g
Lichttransmission (%) na na na na <3[
3
5
- fehlender Wert NB "No Break" ub  unbestdndig ug ungeeignet 5
(kein Bruch) °
na  nicht anwendbar, bb  bedingt bestdndig bg bedingt geeignet 3
nicht bedeutsam, PB "Partial Break" <
nicht zutreffend (Teilbruch) b bestdndig g geeignet
[}
Qo
o)
o
[%4
[0}
£
o
o

=
o
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PP - Polypropylen

&
29
B
© O
B2
=Dm
]

2 Verarbeitung
PP
C
0
@ Sdgen Drehen Frasen Bohren
= x !
2 t ¢ Y '/0; o -
a
Y
o o
3 S0 :
a a
3 c
g3
g —é Sdgen Drehen
S @
% o o v v t o v % v S
oE 20 - 30 2-5 2000 - 3000 3-8 6-10 0-5 0 - 45 250-500 | 0,1-0,5
4 Fréisen Bohren
é o v v o v 0] v S
cC @©
EEL 10 - 20 5-15 250 - 500 5-15 10 - 20 90 50 - 200 0,1-0,3
=
Gl
S a Freiwinkel (°) v Schnittgeschwindigkeit (mm/U)
Y Spanwinkel (°) S Vorschub (mm/U)
5 X Einstellwinkel t Zahnteilung
S c 0] Spitzwinkel (°)
i
BE
n
L
PP-H
G PP-H PP-H els GF30 PP-HF
mech. Bearbeiten g g g
C
2 Polieren g g bg g
o
T Tiefziehen bg g ug g
0 =
g £ Biegen, Abkanten bg g ug g
2]
Bedrucken, Lackieren bg bg bg bg
7 Laserschneiden bg bg bg bg
Wasserstrahlschneiden g g g g g geeignet
HeiBluftschweiBen bg bequf geeignet
g ug ungeeignet
= SpiegelschweiBen
§ ReibschweiBen g g bg
UltraschallschweiBen bg bg bg bg
8 Lésungsmittelkleben bg bg bg bg
8 Kontaktkleben bg bg bg bg
Q
5 2-Komponentenkleben bg bg bg bg
[45})
! Schrauben
3
= Schnappen
=
()
Q
0
&
3]
(0]
£
o
o

-
o
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PET - Polyethylenterephthalat

Polyethylenterephthalat (PET) eignet sich aufgrund der hohen
Dimensionsstabilitat bei gleichzeitig geringer Feuchtigkeits-
aufnahme ausgezeichnet fir Bauteile mit engsten Toleranzen.

Merkmale

¢ hohe Festigkeit und Zahigkeit
¢ hohe Dimensionsstabilitat



-

Vollplatten

T & Blécke

PET - Polyethylenterephthalat

&
29
B
© O
B2
=Dl1]
]

2 Allgemein
_ Polyethylenterephthalat (PET) ist hart, steif, fest und z&h . .
I3 und besitzt einen niedrigen Gleitreibwert und eine hohe Eigenschaften und Vorteile
g Dimensionsstabilitat. Die Dauergebrauchstemperatur L o
5 liegt zwischen -20 °C und ca. +115 °C. * hohe Festigkeit und Steifigkeit
2 * hohe Kriechfestigkeit
= * hohe Oberfléchenhdrte
* gute Polierfahigkeit
3 * hohe Dimensionsstabilitét
= ¢ gute Gleitreibeigenschaft und Abriebfestigkeit
g@ * gutes elekirisches Isolierverhalten
58 * hohe Chemikalienbestandigkeit
=EE * gute Lackierbarkeit
=h * mittelmaBige dielekirische Eigenschaften
=@ * hydrolyseempfindlich
C
2
g i) Lieferprogramm
88
2p PET C
[N
%
PET-C PET mod PET GF30
= EEEEE EE EE € E
o c EEEEE EE EE £ E
% a coooo oo oo co._
5 28888 | S8 28 gt
% == —ANM—N —-M aN™m N Ng
25 X X X X X X X X X x x2
g cocooo oo oo o og
D s ———00 —_— NN S oL
Ferligungs- Q*O*OEE 0O 00 n m
6 Starke toleranzen
natur schwarz natur natur
f'iJ mm mm kg/m? kg/m? kg/m? kg/m?
X 2 +0,15/-0,15 2,87
58 3 +0,20/-0,20 4,30
= 4 5,70
7 5 +0,25/-0,25 713 8,60
6 +0,30/-0,30 8,60 10,40
8 +0,90/+0,20 12,44 12,44 13,03 13,74
£
2 10 15,36 15,36 15,95 16,96
g 12 +1,50/+0,30 17,77 17,77 19,75 20,74
- 15 23,11 23,11 24,15
8 16 24,59 24,59 25,21 27,16
g 20 30,41 30,41 31,46 33,60
C
g 25 37,62 37,62 38,78 41,64
@
3 30 +2,50/+0,50 45,74 45,74 46,10 50,60
c
3 35 52,95 52,95 54,88
Q
&= 40 60,25 60,25 62,19 66,80
9 45 67,46 67,46 67,11 74,80 4@7
. 50 74,75 74,75 76,83 82,80
@ 60 +3,50/+0,50 90,00 90,00 92,93 100,80 Andere iﬂfben;‘ FOfrmO*e
# i |
@ 70 104,51 104,51 107,56 117,00 und Stérken auf Anfrage!
(0]
% 80 +5,00/+0,50 120,08 120,08 122,19 135,67
- 90 134,59 134,59 138,29 152,00
1 0 100 149,10 149,10 154,39 168,33
2 Abteilung Kunststoff: Tel.: +43 6223 3212 - 300 ¢ Fax: +43 6223 3212 - 399
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Lieferprogramm

PET-G & A-PET

C
]
2
=}
@
I T e :
=
2
[}
EE € €E € e
EE € €E €
[=X=) o co o
nun e} nun e}
oo o oo o 3
3R] ™ L) ™
X X X X X X 2
oo o co o 8 c
28 g 28 g e
Fertigungs- oK < =R « 58
Starke toleranzen ==
g3
=0
T I

B

C
mm mm kg/m? kg/m? kg/m? kg/m? < E_
0,5 +0,05/-0,05 0,64 0,67 23
0,7 +0,07/-0,07 0,89 0,94 5 e
1 +0,10/-0,10 1,27 1,34 E
1,5 +0,15/-0,15 1,91 2,01 5
2 +0,20/-0,20 2,54 2,54 2,68 2,68 c .
2,5 +0,25/-0,25 3,18 %%LEL
B +0,15/-0,15 3,81 3,81 4,02 4,02 83
4 +0,20/-0,20 5,08 5,08 5,36 5,36 4@ % E
5 +0,25/-0,25 6,35 6,70
6 +0,30/-0,30 7,62 7,62 8,04 8,04 ﬁ‘:ge;fa rE::ub::S% /:g;:;‘;: 6
8 +0,40/-0,40 10,16 10,72
10 +0,50/-0,50 12,70 g
12 +0,60/-0,60 15,24 ac
5o
2

N

Aluminium

\erbundelemente m

Rohre & Stabe (0

10
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PET - Polyethylenterephthalat

o
29
B8
@ O
ol
=Om
>

Anwendungsbereiche

n

Anwendungen

hochbelastbare Gleit- und Lagerelemente
Pumpenteile

Gehdauseteile

TankverschlUsse

Zahnrader

Isolierteile in der Elektrotechnik
Umlenkrollen in der Filamentindustrie
Hebel

Griffe

Steuerscheiben

Stutzringe

Displays

Werbetechnik

Gesichtschutz

Medizintechnik

Designplatten

W

Hohlkammerpaneele
& Stegplatten

D

Wellplatten
& Trapezplatten

ol

Fassadenplatten
& Lichtkuppeln

Werbeplatten

& Folien

N

Aluminium

Verbundelemente m

Rohre & Stabe (0

-
o
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PET - Polyethylenterephthalat

Eigenschaften

Vollplatten

& Blocke

PET-C PET mod PET GF30 PET-G A-PET
Spezifisches Gewicht/Dichte (g/cm?) 1,38 1,44 1,53 1,27 1,34
Feuchtigkeitsaufnahme (%) 0,25 0,23 0,15 0,15 0,11
Volumenpreis (1=niedrig; 20=hoch) 1 3 5 1 1
min. Gebrauchstemperatur (°C) -20 -20 -50 -40 -40
max. Gebrauchstemperatur (°C) +115 +115 +140 +60 +60
max. kurze Gebrauchstemperatur (°C) +180 +180 +200 +80 +75
Warmeausdehnung (léngs/quer) 10-¢ x K 60 65 30/ - 68 60
Saurenbestandigkeit bb bb bb bb bb
Laugenbestandigkeit bb bb bb ub ub
Lésungsmittelbestandigkeit bb bb bb bb bb
UV-Bestandigkeit bb bb bb b b
Physiologie g g ug g g
Brandverhalten UL 94 HB HB HB HB V-2
Brandverhalten DIN 4102 - - - B1 B1
Herstellverfahren - Spritzguss
Herstellverfahren - Extrusion g
Herstellverfahren - Stand-, Form- & Schleuderguss ug ug ug ug ug
Herstellverfahren - Pressen/Sintern ug ug ug ug ug
Probekérperzustand trocken trocken trocken trocken trocken
Streck-/Bruchspannung (N/mm?) 85/ - 75/ - -/ 135 53/26 59 / NB
Streck-/Bruchdehnung (%) -/15 -/7 -/25 4,5/ >200 4,5/ NB
E-Modul (N/mm?) 3200 2600 10000 2200 2420
Kriechneigung - - 0,73 - -
max. zul. Druckbelastung (N/mm?) 21 18 33 13 14
Schlagzéahigkeit (kJ/m?) 50 30 65 NB NB
Kerbschlagzdhigkeit (kJ/m?) 3 2,5 11 10 4,4
VerschleiBfestigkeit 3,5 4 3 0 0
dynamischer Reibwert (1) DIN 4102 0,25 0,15-0,2 0,58 - 0,65 - -
p-v-VYert [Tr?ckenlauf, mittlere Geschwindigkeit 17 ) 7 ) )
(Relativvergleich)]
Oberflachenwiderstand 1x10™ <1 x10™" 1x10' 1x10' 1x10"®
Lichttransmission (%) na na na 88 89

- fehlender Wert NB
na nicht anwendbar,
nicht bedeutsam, PB
nicht zutreffend

"No Break"
(kein Bruch)

ub

bb

"Partial Break"
(Teilbruch)

b

unbesténdig

bedingt besténdig

bestdndig

ug
bg

g

ungeeignet

bedingt geeignet

geeignet
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PET - Polyethylenterephthalat

&
29
B
© O
B2
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]

2 Verarbeitung
PET

C

&=

@ Sdgen Drehen Frasen Bohren

Q

5 % -

3 ! J Y ‘/0; o

o

¥
o o

3 <\ ;
a a

3 c

8 2

z —% Sagen Drehen

=
g % o Y v t a v X v S
4 15 - 30 5-8 1000 3-8 5-10 0-5 0-45 300-400 | 0,2-0,4
4 Frasen Bohren

é o v v o v 0] v S
cC @©
gg— 5-15 5-15 300 5-15 10 - 20 90 50 - 100 0,2-0,3
=
Gl
S a Freiwinkel (°) v Schnittgeschwindigkeit (mm/U)
Y Spanwinkel (°) S Vorschub (mm/U)
5 X Einstellwinkel t Zahnteilung
0] Spitzwinkel (°)

Fassadenplatten
& Lichtkuppeln

PET-C PET mod | PET GF30 PET-G A-PET
6 mech. Bearbeiten g g g g g
c Polieren g ug ug bg bg
%; Tiefziehen ug ug ug g
gé Biegen, Abkanten ug ug ug g g
% ; Bedrucken, Lackieren g g g g bg
Laserschneiden ug ug ug g bg
7 Wasserstrahlschneiden g g g g g
HeiBluftschweiBBen ug ug bg g ug
E SpiegelschweiBen bg bg g bg bg
g ReibschweiBen g g g g
= UltraschallschweiBen
Lésungsmittelkleben ug ug bg g ug
8 Kontaktkleben ug ug bg bg ug
% 2-Komponentenkleben bg bg g g bg
§ Schrauben
E Schnappen g g g g
2
?J g geeignet
o bg beding’r geeignet
g ug ungeeignet
o

-
o
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PVC - Polyvinyichlorid

Polyvinylchlorid (PVC) gehoért zu den meistverwendeten
thermoplastischen Kunststoffen. Es besitzt eine hohe
Chemikalienbestandigkeit und ist steif und hart.

Merkmale

e universell einsetzbarer \Werkstoff
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PVC - Polyvinyichlorid

&
29
B
@ O
B2
=Dl1]
]

Allgemein

n

Polyvinylchlorid (PVC) ist schwer entflammbar, chemisch
auBergewsdhnlich besténdig und neigt nur zu geringer
Spannungsrissbildung. . o .
Es besitzt eine hohe Festigkeit, Steifigkeit und Hérte. * hohe mechgnlsche Festigkeit, Steifigkeit und Hérte
Die Dauergebrauchstemperatur von PVC-U liegt ® guter eIekfrl.sch.er |5°|°f°r_ .

zwischen -15 °C und ca. +60 °C. Es kann verklebt und * hohe Chemikalienbesténdigkeit

verschweif3t werden. * selbstverléschend
geringe Wasseraufnahme

Eigenschaften und Vorteile

Designplatten

W

= * gute Verkleb- und Lackierbarkeit
5 8 * geringe Zahigkeit
5 g ® nur bedingt witterungsbesténdig
58
= h
£
aq Lieferprogramm
|5 Extrudierte Platten Gepresste Platten
® gn_ PVC-U PVC-UT PVC-U
0@
Gl
S EE E EE £
EE E € E €
o O0To oo o
5 oxYo o o o
o Tt O [eNe) o
N Ng ™ N ™ N
g c X X5 X X X X
f@'; § Fertigungs- 888 88 Fertigungs- S
5 2 Stérke toleranzen 2 2 =t Stérke toleranzen 2
S E
§ S dunkelgrau (RAL
L 7011), hellgrau dunkelgrau (RAL 7011), hellgrau
(L 08, (RAL 7035), schweizergrau (RAL
schweizergrau (RAL|  transparent 6 h ; . iB
6 7036), schwarz, 7036), schwarz, rot, grin, wei3,
rot, griin, weif3, orange, elfenbein
c orange, elfenbein
0]}
E mm mm kg/m? kg/m? mm mm kg/m?
Q C
g % 1 +0,11/-0,11 1,47 1,43 40 +4,00/-0,00 58,00
2w 1,5 +0,13/-0,13 2,21 2,09 50 +5,00/-0,00 72,50
2 +0,14/-0,14 2,94 2,78 60 +6,00/-0,00 87,00
7 2,5 +0,16/-0,16 3,68 70 +7,00/-0,00 101,50
3 +0,17/-0,17 4,41 4,17 80 +8,00/-0,00 116,00
% 4 +0,20/-0,20 5,88 5,56 100 +10,00/-0,00 145,00
E 4,5 +0,22/-0,22 6,62
= 5 +0,23/-0,23 7,35 6,95
6 +0,26/-0,26 8,82 8,34
8 7 +0,29/-0,29 10,29 9,73
Q
e 8 +0,32/-0,32 11,76 11,12
5 9 +0,35/-0,35 13,23
=)
= 10 +0,38/-0,38 14,70 14,46
3 / Andere Farben, Formate und
9 12 +0,44/4+0,44 17,64 16,68 Stirken auf Anfrage!
15 +0,53/-0,53 22,05 20,85
9 20 +0,68/-0,68 29,40
_}; 25 +0,83/-0,83 36,75
2 30 +0,98/+0,98 44,10
o 35 +1,13/-1,13 51,45
<
& 40 +1,28/-1,28 58,80
45 +1,43/-1,43 66,15
1 0 50 +1,58/-1,58 73,50
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Lieferprogramm

PVC - E
C
Q
2
o
«
_ g
C
2
0
Q
(=]
EEEEE £ EEEE
EEEEE € EEEE
oocooo o cooo 3
ITOOOWY Ire} Is3=3=3=]
+OO0O0O =} onoo
aNmO®» S ™ NNO® @
X X X X X X X X X X 2 c
cocooo o ococoo 88
SREE 2 5883 I
Fertigungs- aawvlR — Fertigungs- oeow E%
Starke toleranzen toleranzen gﬁ
~
o
T I

B

mm mm kg/m? kg/m? mm kg/m? é
3 +0,16/-0,16 2,24 2,24 gs
5 0
4 +0,21/-0,21 2,98 58
o
5 +0,26/-0,26 3,72 3,72 2
6 +0,31/-0,31 4,47
8 +0,41/-0,41 5,96 @ 5
10 +0,51/-0,51 7,44 +0,38/-0,38 5,50 g c
L " Andere Farben, Formate E %
1 L, et und Starken auf Anfrage! g3
15 +0,76/-0,76 11,17 '('3 %
19 +0,96/-0,96 14,14 +0,65/-0,65 10,45 &
24 +0,80/-0,80 13,20

Werbeplatten
& Folien

T
<
0
I'

N

Aluminium

Fertigungs-
Starke toleranzen

Endlosrollen
(Rollenbreite 1000,
1300 oder 1500 mm)

\erbundelemente m

mm mm kg/m?
1 +0,08/-0,08 1,30 Andere Farben, Formate und
1,5 +0,10/-0,10 1,95 Stérken auf Anfrage!
2 2,60 9
3 +0,12/-0,12 3,90
4 +0,15/-0,15 5,20 5
5 +0,20/-0,20 6,50 o
6 +0,25/-0,25 7,80 2
8 +0,30/-0,30 10,40 c
10 +0,40/-0,40 13,00
— : 10

Zubehor
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1

PVC - Polyvinyichlorid

c

Qo

2

24

]

2 Anwendungsbereiche
Anwendungen

C
Q

_g * Pumpen- und Ventilkérper * Kassentrenner

5 * Dichtungen * Profile fur Schaltschrank- und Messebau

5-3 * Lagerkéfige * Bohrschablonen
* Rohrleitungen * Rohre zur Aufnahme von Bohrkernen

3 * Handlampenrohre * Lampengehéuse
* Burstengrundkérper * Apparatebau

3 * Teile in der Zahnmedizin * Isolation

2 £ e Sitzbankleisten * Sichtfenster

g4

58

=5

£

D

Wellplatten
& Trapezplatten

ol

Fassadenplatten
& Lichtkuppeln

Werbeplatten

& Folien

N

Aluminium

Verbundelemente m

Rohre & Stabe m

-
o
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Vollplatten
& Blocke

Eigenschaften

n

PVC-U PVC-C PVC-UT PVC-E PVC-P é
Spezifisches Gewicht/Dichte (g/cm?) 1,38 1,55 1,38 0,5-0,55 1,22 rfc'i
Feuchtigkeitsaufnahme (%) 0,20 0,20 0,15 1 0,20 g
Volumenpreis (1=niedrig; 20=hoch) 1 4 1 1 1 c
min. Gebrauchstemperatur (°C) -15 -15 -10 0 -10 3
max. Gebrauchstemperatur (°C) +60 +90 +55 +55 +50 o
max. kurze Gebrauchstemperatur (°C) +70 +105 +70 +65 +60 %é
Wérmeausdehnung (léngs/quer) 10 x K 70 60 70 66 ; § 2
Saurenbestéindigkeit b b b b bb £3
Laugenbestéindigkeit b b b b bb 2= 2
Léosungsmittelbestandigkeit ub ub ub ub ub 4
UV-Bestandigkeit bb b bb b bb c
Physiologie ug ug ug ug ug c %
Brandverhalten UL 94 V-0 V-0 V-0 V-0 - 55
Brandverhalten DIN 4102 B1 B1 B1 B1 B2 %E
Herstellverfahren - Spritzguss g bg g bg >
Herstellverfahren - Extrusion g bg g g 5
Herstellverfahren - Stand-, Form- c
& Schleuderguss ve vg vg vg ug fjc; 3
Herstellverfahren - Pressen/Sintern g bg ug ug ug %5
Probekérperzustand trocken trocken trocken trocken trocken % S
0n
Streck-/Bruchspannung (N/mm?) 55/ 30 60/ 80 70/ - -/ 10 -/15 £
Streck-/Bruchdehnung (%) 3/20 3/15 -/10 -/15 -/ 300
E-Modul (N/mm?) 3000 3000 3200 700 - G
Kriechneigung 0,77 - - - - 5
max. zul. Druckbelastung (N/mm?) 13 15 17 2 na g _
Schlagzéhigkeit (kJ/m?) NB NB NB 15 - 82
O W
Kerbschlagzéhigkeit (kJ/m?) 4 8 2 8 = <y
VerschleiBfestigkeit 0 0 0 0 0
dynamischer Reibwert (I) - DIN 4102 0,6 0,6 - - - 7
p-v-Wert [Trockenlauf, mittlere Geschwin-
digkeit (Relativvergleich)] . ) . ) . =
3
Oberfléchenwiderstand 1x10" 1x10" 1x10" 1x10" 1 x10" g
Lichttransmission (%) na na 90 na 80 <3[
3
5
- fehlender Wert NB "No Break" ub unbestandig ug ungeeignet 5
(kein Bruch) °
n na nicht anwendbar, bb  bedingt bestdndig bg bedingt geeignet 3
nicht bedeutsam, PB  "Partial Break" 2
nicht zutreffend (Teilbruch) b bestdndig g geeignet
[}
Qo
o)
o
[%4
[0}
£
o
o

=
o
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PVC - Polyvinyichlorid
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2 Verarbeitung
PVvC

C

&=

@ Sdgen Drehen Frasen Bohren

Q

5 % -

3 ! J Y ‘/0; o

o

¥
o o

3 <\ ;
a a

3 c

8 2

z —% Sagen Drehen

=
g % a v v t a v % v S
4 5-10 0-5 1200 3 8-10 0-5 50 - 60 200 - 750 0,3-0,5
4 Frasen Bohren

é o Y v o Y (0] v S
cC @©
gg— 5-10 0-15 1000 5-10 3-5 60 - 100 30 - 120 0,1-0,5
=
Gl
S a Freiwinkel (°) v Schnittgeschwindigkeit (mm/U)
Y Spanwinkel (°) S Vorschub (mm/U)
5 X Einstellwinkel t Zahnteilung
0] Spitzwinkel (°)

Fassadenplatten
& Lichtkuppeln

PVC-U PVC-C PVC-UT PVC-E PVC-P
6 mech. Bearbeiten g g g g bg
c Polieren ug ug ug ug ug
= Tiefziehen g g g g bg
28 Biegen, Abkanten g g g bg bg
T g
2 5 Bedrucken, Lackieren g g g g bg
Laserschneiden ug ug ug ug ug
7 Wasserstrahlschneiden g g g g
HeiBluftschweiBBen g g g 9
£ SpiegelschweiBen g 9 9 [¢] bg
E ReibschweiBen g g 9 [¢] ug
3 UltraschallschweiBen g g g g bg
Lésungsmittelkleben g g 9 ¢}
8 Kontaktkleben ¢} 9 9 9
% 2-Komponentenkleben g g g g
5 Schrauben g g g bg bg
[45})
€ Schnappen g g g ug ug
0
2
g geeignet
9 bg bedingt geeignet
o ug ungeeignet
@
in
%)
(0]
£
o
o

-
o
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PTFE - Polytetrafluorethylen

Polytetrafluorethylen (PTFE) ist ein technischer
Kunststoff mit héchster \Warmebestandigkeit und
fast universeller Chemikalienresistenz. Es weist
obendrein eine sehr hohe Gleitfahigkeit auf.

Merkmale

¢ verflgt Uber sehr gute Anti-Haft-Eigenschaften
¢ sehr hohe Temperaturbestéandigkeit
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T & Blécke

PTFE - Polytetrafliuorethylen
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2 Allgemein
_ Polytetrafluorethylen (PTFE) wird eingesetzt, wenn sowohl i i
2 Gleitfahigkeit als auch Temperaturbestdndigkeit (Dauerge- Vorteile und Eigenschaften
g brauchstemperatur bis 260 °C) gefragt sind. Als lebensmit-
5 telechter Thermoplast mit ausgezeichneter Chemikalien- ‘ hohe obere Duuergel:rauchsfempercn‘urgrenze
g bestidndigkeit eignet sich PTFE insbesondere auch fur den (in Luft davernd 260 °C) o
Einsatz im Chemieanlagenbau sowie fir Lebensmittel- und * fast universelle Chemikalienbesténdigkeit
Medizintechnik. * hohe Gleitfahigkeit
3 * Lebensmittelecht
= * gute elekirische Isoliereigenschaften
53 * hohes spezifisches Gewicht
1
58
=
£ B
Lieferprogramm
4 Geschalte Folien Gepresste Platten
C
Q
c PTFE, rein PTFE, rein
[oN
E ] (virginal) (virginal)
o
Gl
2 EEEE EEE
EEEE EEE
[eololo)e) [ololo]
[elolo)e) [efole]
5 VO NN VO N
& c ; X X X é X X
g2 . 3888 . 888
25 Fertigungs- Sav Fertigungs- o
9% Starke | toleranzen - Starke | toleranzen -
o E
@3 weif3 weif3
(%]
mm mm kg/m? mm mm kg/m?
6 0,10 +0,01/-0,00 0,23 2,50 +0,80/-0,00 6,10
- 0,15 +0,02/-0,00 0,34 3 7,20
£ 0,20 0,46 4 10,80
85 0,25 0,57 5 13,00
g g 0,30 0,69 6 16,00
0,35 0,80 8 +1,20/-0,00 21,00
7 0,40 0,92 10 25,50
0,50 +0,03/-0,00 1,14 12 +2,00/-0,00 31,00
c 1 +0,05/-0,00 2,29 15 39,50
é 1,50 +0,10/-0,00 3,43 20 51,00
g 2 +0,20/-0,00 4,58 25 62,00
2,50 +0,25/-0,00 5,72 30 +3,00/-0,00 74,00
8 3 +0,30/-0,00 6,87 40 94,00
% 4 +0,40/-0,00 9,16 50 120,00
Q
E 5 +0,50/-0,00 11,80 60 138,00
% [¢) +0,60/-0,00 14,10 70 161,00
3
E 80 185,00
90 +5,00/-0,00 208,00
9 100 231,00 Andere Farben, Formate und
© 110 auf Anfrage 254,00 Stérken auf Anfruge!
ol
B 120 277,00
“ 130 301,00
E 140 325,00
150 350,00
2 Abteilung Kunststoff: Tel.: +43 6223 3212 - 300 ¢ Fax: +43 6223 3212 - 399
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PTFE - Polytetrafluorethylen

Vollplatten

& Blocke

Lieferprogramm

Bezeichnung Formate Farbe Dichte g:ls;::ilr:e g:r:;:sr:e
PTFE C25 schwarz 2,11
PTFE C15 schwarz 2,16
PTFE C25 schwarz 2,07
PTFE GF15 600 x 600 mm weif} 2,20
PTFE Compound 1000 x 1000 mm dunkelgrau 2,25 0,5 - 6 mm 4-100 mm
PTFE GF20 weif3 2,23
PTFE GF25 1200 x 1200 mm weis 2,25
PTFE Compound bronze 3,12
PTFE Compound bronze 3,90
PTFE Compound grau 3,35

Andere Farben, Formate und
Stérken auf Anfrage!

Anwendungsbereiche

Anwendungen

Kompensatoren

Umhdollungen
Dichtungen

Lagerbuchsen

elektrische Isolierteile

chemische Industrie
Maschinen- und Apparatebau

dynamische Dichtungen
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Designplatten
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Verbundelemente m
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Vollplatten

T & Blécke

PTFE - Polytetrafliuorethylen

Eigenschaften
PTFE PTFE C25 PTFE C15 PTFE C25 PTFE GF15 | PTFE GF20
Spezifisches Gewicht/Dichte (g/cm?) 2,14-2,18 2,05-2,11 2,09-2,15 2,04-2,11 2,18-2,22 2,19-2,25
Feuchtigkeitsaufnahme (%) <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
Volumenpreis (1=niedrig; 20=hoch) 6 7 8 7 8 8
min. Gebrauchstemperatur (°C) -200 -200 -200 -200 -200 -200
max. Gebrauchstemperatur (°C) +260 +260 +260 +260 +260 +260
max. kurze Gebrauchstemperatur (°C) +300 +300 +300 +300 +300 +300
Wéarmeausdehnung (léngs/quer) 10°x K'|  120-130 80-110 110-130 100-120 110-130 90-120
Saurenbestandigkeit b bb bb bb bb bb
Laugenbestandigkeit b bb bb
Léosungsmittelbestandigkeit b b
UV-Bestandigkeit b
Physiologie g ug ug ug ug ug
Brandverhalten UL 94 V-0 - - - - -
Herstellverfahren - Spritzguss ug ug ug ug ug ug
Herstellverfahren - Extrusion ug ug ug ug ug ug
Herstellverfahren - Stand-, Form- &
Schleuderguss V9 ve ve Y9 V9 Ve
Herstellverfahren - Pressen/Sintern g g g g g g
Probekérperzustand gepresst Tﬁ;::: gepresst r;:rr:;?::- gepresst TS;‘:: gepresst r:’:;‘:: gepresst r?rng:: gepresst n:g;?::
Streck-/Bruchspannung (N/mm?) 10/>24| -/20 |-/12-16|-/18,8|-/15-20| -/>14 |-/14-18| -/>12 |-/17-24| -/>15 |-/17-22| -/>14
Streck-/Bruchdehnung (%) />250|-/>200 1107|165 | 117071 /570 | 1707 | /55072397 /00| 72507 /5180
E-Modul (N/mm?) 750 - 1300 - - - - - - - - -
Kriechneigung 0,73 - - - - - - - - - - -
max. zul. Druckbelastung (N/mm?) 2 2 3 3 4 3 3 3 4 4 4 3
Schlagzéhigkeit (kJ/m?) NB - - - - = = = = - - -
Kerbschlagzéhigkeit (kJ/m?) 16 - 8,5 - - - - - - - - -
VerschleiBfestigkeit 1,1 2,2 - - - -
dynamischer Reibwert (I) - DIN 4102 | 0,07 | 0,07 %',]125' %',]125' %{11]3' %'11]13' %’AL‘ %,]11‘: 0,12 %{‘%‘ onn | -
p.-v-V.Vert [Tr.ockenlo.uf, mittlere Geschwin- 2 4 ) ) ) _
digkeit (Relativvergleich)]
Oberflachenwiderstand 1107 1x10"7 | 1x10% | 1x10% [1x10'2|1x10 - - 1x10'¢|1x10%| 1x10'¢|1x10'¢
Lichttransmission (%) na na na na na na
- fehlender Wert NB "No Break" ub unbestandig ug ungeeignet
(kein Bruch)
n na nicht anwendbar, bb  bedingt bestdndig bg bedingt geeignet
nicht bedeutsam, PB  "Partial Break"
nicht zutreffend (Teilbruch) b bestdndig g geeignet
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Vollplatten

PTFE - Polytetrafluorethylen & Blécke

Vollplatten
& Blocke

Eigenschaften

n

PTFE GF25 PTFE Compound S
Spezifisches Gewicht/Dichte (g/cm?) 2,22-2,25 2,20-2,30 3,05-3,12 3,80-3,90 3,36-3,41 g
Feuchtigkeitsaufnahme (%) <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 %
Volumenpreis (1=niedrig; 20=hoch) 8 8 9 10 11 a)
min. Gebrauchstemperatur (°C) -200 -200 -200 -200 -200
max. Gebrauchstemperatur (°C) +260 +260 +260 +260 +260 m3
max. kurze Gebrauchstemperatur (°C) +300 +300 +300 +300 +300 % =
Warmeausdehnung (langs/quer) 10 x K 75-110 90-120 100-115 80-90 100-120 gg
Saurenbestandigkeit bb bb ub ub bb ;% ?
=W
Laugenbestéandigkeit bb bb bb bb bb £
Lésungsmittelbestandigkeit
UV-Bestandigkeit 4
C
Physiologie ug ug ug ug ug 3
c o
Brandverhalten UL 94 - - - - - 3 &
@
Herstellverfahren - Spritzguss ug ug ug ug ug %E_
Herstellverfahren - Extrusion ug ug ug ug ug S
Herstellverfahren - Stand-, Form- & v v v v v
Schleuderguss 9 9 9 9 9 5
Herstellverfahren - Pressen/Sintern g g g g g § =
& a
Probekérperzustand gepresst rammex- gepresst - gepresst rammex- gepresst HelUl gepresst rammex- 85
trudiert trudiert trudiert trudiert trudiert L&
@
Streck-/Bruchspannung (N/mm?) -/14-21| -/>13 |-/15-20| -/- |-/23-28| ~-/- |-/17-23| -/>13 |-/17-23|-/15-20 % 5
w4
-/230- -/220- -/200- -/100- -/180- | -/120-
- 0 - -f- - - -
Streck-/Bruchdehnung (%) 270 />180 270 / 250 / 160 />80 230 180 G
E-Modul (N/mm?) 1600- - - - - - 1400 - - R
1700 c
)
Kriechneigung - - - - - E
max. zul. Druckbelastung (N/mm?) 3 3 4 - ) - 4 3 4 4 Eg
Schlagzéhigkeit (kJ/m?) - - 5 - - - - - - - g b
Kerbschlagzahigkeit (kJ/m?) - - - - - - - - - -
VerschleiBfestigkeit 2,2 - - - - 7
. . 0,13- 0,16-
dynamischer Reibwert (I) - DIN 4102 0,13 021 0,08 - 0,13 - 0,13 020 0,13 0,13
, ) c
p-v-Wert [Trockenlauf, mittlere Geschwin- 3 ) ) _ ) =
digkeit (Relativvergleich)] £
Oberflachenwiderstand 1x10'¢ | 1x10% | 1x10'¢ - 1x10'° - 1x107 | 1x10° - - <
Lichttransmission (%) na na na na na 8
3
5
£
©
£
- fehlender Wert NB "No Break" ub unbestandig ug ungeeignet 3
(kein Bruch) =
n na nicht anwendbar, bb  bedingt bestdndig bg bedingt geeignet
nicht bedeutsam, PB "Partial Break" 9
nicht zutreffend (Teilbruch) b bestdndig g geeignet .
o
o
[%4
[0}
£
&

=
o
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Vollplatten
& Blocke

PTFE - Polytetrafliuorethylen

2 Verarbeitung
PTFE
3
@ Sdgen Drehen Frasen Bohren
= x !
2 t ¢ Y '/o; o -
a
Y
o o
3 S0 IR ;
a a
3 c
g3
g o Sagen Drehen
ED
% = o b4 v t v % v S
£ 20 - 30 5-8 2000 2-5 10 5-8 10 150-300 | 0,1-0,3
4 Fréisen Bohren
é o v v o v 0] v S
cC @©
é’% 5-15 5-15 250 - 500 10-16 5-20 130 150-200 | 0,1-0,3
=
Gl
S a Freiwinkel (°) v Schnittgeschwindigkeit (mm/U)
Y Spanwinkel (°) S Vorschub (mm/U)
5 X Einstellwinkel t Zahnteilung
S c 0] Spitzwinkel (°)
i
BE
0
L
C
3
@ PTFE | PTFE | PTFE | PTFE | PTFE | PTFE
= PTFE | ‘c25 | c15 | €25 | GF15 | GF20 | GF25 LA OO
g g mech. Bearbeiten bg bg bg bg bg bg bg bg bg bg bg
Polieren ug ug ug ug ug ug ug ug ug ug ug
7 Tiefziehen ug ug ug ug ug ug ug ug ug ug ug
Biegen, Abkanten g bg bg bg bg bg bg bg ug ug ug
c Bedrucken, Lackieren ug ug ug ug ug ug ug ug ug ug ug
é Laserschneiden bg bg bg bg bg bg bg bg bg bg bg
£
2 Wasserstrahlschneiden g g g g g g g g g g g
HeiBluftschweiBen ug ug ug ug ug ug ug ug ug ug ug
8 SpiegelschweiBen ug ug ug ug ug ug ug ug ug ug ug
% ReibschweiBen ug ug ug ug ug ug ug ug ug ug ug
E UltraschallschweiBen ug ug ug ug ug ug ug ug ug ug ug
Q
"é Lésungsmittelkleben ug ug ug ug ug ug ug ug ug ug ug
E Kontaktkleben ug ug ug ug ug ug ug ug ug ug ug
2-Komponentenkleben ug ug ug ug ug ug ug ug ug ug ug
9 Schrauben bg bg bg bg bg bg bg bg bg bg bg
2 Schnappen bg ug ug ug ug ug ug ug ug ug ug
0
&
(%) .
o g geel‘gnet )
< bg bedingt geeignet
o ug ungeeignet
Abteilung Kunststoff: Tel.: +43 6223 3212 - 300 ¢ Fax: +43 6223 3212 - 399
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PVDF - Polyvinylidenfluorid

Polyvinylidenfluorid (PVDF) vereint eine hohe chemische
Bestandigkeit mit guten mechanischen Eigenschaften.
Es weist eine sehr geringe Wasseraufnahme auf und
ist selbstverléschend.

Merkmale

¢ hohe Abriebfestigkeit und Alterungsbestandigkeit
¢ hohe UV-Bestandigkeit
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PVDF - Polyvinylidenfluorid
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Allgemein

n

Polyvinylidenfluorid (PVDF) verfugt Gber eine héhere Stei-
figkeit und Druckbesténdigkeit als das artverwandte PTFE.
Gleitverhalten und elektrisches Isolierverhalten sind aller-
dings etwas schlechter. Es besitzt eine hohe Festigkeit und gkel }
Zghigkeit auch bei tiefen Temperaturen und ist selbstver- * hohe Zahigkeit (auch bei Kalte)
I6schend. Die Dauergebrauchstemperatur liegt zwischen * hohe Ch‘em|ka||enbesf('ind|gke|1
-50 °C und +150 °C. PVDF besitzt eine hohe Besténdigkeit * sehr geringe Wasseraufnahme

gegeniber Chlor, Brom und energiereichen Strahlen. * gute Gleiteigenschaften und Abriebfestigkeit
¢ selbstverléschend

Vorteile und Eigenschaften

* hohe Festigkeit und Steifigkeit

Designplatten

W

8 * hohe UV-Bestdandigkeit

‘gg * im Brandfall kénnen fluorhaltige Bestandteile frei werden
ED * bedingte Verklebbarkeit

= 5 * relativ hoher Langenausdehnungskoeffizient

ac

D

Lieferprogramm
c
2
g %i PVDF PFA FEP ECTFE ETFE MFA PCTFE
@
s E EEEEE EE £ E E EE
= EEEEE c c EE € € € EE
88888 5 5 gsd 8¢ | 8z 8 88
5 28:8% o o R85 SE SE 2E i
X X X X X el e XX% I T TN oo
§ < . 22228 £ E 8R4 - R
=) Fertigungs- | ©0wvw0O "“ "“ S* res res rel * ¥
§§ Stérke | toleranzen - - a a a
é E natur transluzent transluzent natur natur transluzent transluzent
E S mm mm kg/m? kg/m? kg/m? kg/m? kg/m? kg/m? kg/m?
1 +0,10/-0,10 1,85 2,16*
6 1,20 1,95
1,50 +0,15/-0,15 2,87 3,23 3,23 2,54* 3,23
g 2 3,98 4,32+
%E s 2,30 4,95 4,95 3,89* 3,91 4,95
€5 2,50 4,63
S 3 +0,20/-0,20 5,73 5,07 6,48**
4 7,41 6,76
7 5 +0,25/-0,25 9,26 10,20**
6 +0,30/-0,30 11,36 10,14
% 8 +0,90/-0,20 15,83 13,52
g 10 19,54 16,90
g 12 +1,50/+0,30 24,30 20,28
15 29,87 25,35
8 16 31,80
% 20 39,25 34,00
g 25 48,57
% 30 +2,50/+0,50 59,18
3 35 68,40
= 40 77,70
45 85,50
9 50 96,00
3 60 | +3,50/+0,50 | 115,40
2 70 +5,00/+0,50 135,50
o 80 155,68
S 100 192,78

-
o

@ Andere Farben, Formate und Stérken auf Anfrage!
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Vollplatten
& Blocke

Anwendungsbereiche 2
Anwendungen .
[}
* Dichtungen ® Zahnrader * Korrosionsschutz g
* Pumpenteile * Fittings * Lager 5
* Rotationsscheiben ¢ Gleitschienen * Olverschlisse g
* Ventile * Filterglocken * Halbleiterindustrie
* Ruckschlagklappen * Armaturen * Chemieindustrie
* Extraktionszentrifugen ¢ Autoklaventeile 3
3 c
g2
Eigenschaften g8
58
PVDF PFA FEP ECTFE ETFE MFA PCTFE 5
Spezifisches Gewicht/Dichte (g/cm?) 1,78 2,14-2,17 | 2,10-2,20 | 1,65-1,71 1,70 2,12-2,17 | 2,10-2,16
Feuchtigkeitsaufnahme (%) 0,05 <0,03 <0,01 <0,05 <0,03 <0,03 <0,05 4
Volumenpreis (1=niedrig; 20=hoch) 8 20 20 18 20 20 20 E
min. Gebrauchstemperatur (°C) -50 -190 190 76 -190 -190 -255 8g
T o
max. Gebrauchstemperatur (°C) +140 +260 +205 +150 +155 +250 +150 % @
oF
max. kurze Gebrauchstemperatur (°C) +150 +280 - +170 +200 - +180 § &
Warmeausdehnung (ldngs/quer) 10 x K! 130-145 130-200 80-120 70-80 120-130 120-200 60-70
Saurenbestandigkeit b b b b b b b 5
Laugenbestdndigkeit bb b b b b b b E <
o a
Lésungsmittelbestéandigkeit bb b b bb bb b bb 85‘
[} =
UV-Besténdigkeit b b b b b b b 85
0n
Physiologie g g g g g g g L
Brandverhalten UL 94 V-0 V-0 V-0 V-0 V-0 V-0 V-0
Brandverhalten DIN 4102 B1 - - - - - - G
Herstellverfahren - Spritzguss g
Herstellverfahren - Extrusion g E
o C
Herstellverfahren - Stand-, Form- b i i i i 82
& Schleuderguss 9 Ve Vg %J ;
Herstellverfahren - Pressen/Sintern g g g g g g g
Probekérperzustand trocken trocken trocken trocken trocken trocken trocken 7
13-16 / 11-13/ 29-30/ 11-15/ 34-50 /
- 2 - -
Streck-/ Bruchspannung (N/mm?) 55/ 24-30 25.30 46.55 45-44 28-36 3240
£
Streck-/Bruchdehnung (%) 8/ 60 -/ 300 -/250-350 | -/250-350 | 15/ >200 | -/250-350 | -/100-250 2
E-Modul (N/mm?) 2200 280 400-600 |1600-1700| 900-1300 | 440-480 1400 %
Kriechneigung - - - - - - - N
max. zul. Druckbelastung (N/mm?) 13 3 3 7 11 3 8 8
Schlagzéahigkeit (kJ/m?) NB NB NB - NB NB NB 9
c
Kerbschlagzéhigkeit (kJ/m?) 10 NB NB NB NB - - g
o
VerschleiBfestigkeit 2 - - - - - - %
dynamischer Reibwert () - DIN 4102 0,20-0,35 0,2-0,4 0,2-0,24 0,2-0,24 0,4 - 0,35 45
Q
p-v-Wert [Trockenlauf, mittlere Geschwin- 6 ) ) ) ) i ) -
digkeit (Relativvergleich)]
Oberflachenwiderstand 1x10' 1x10"7 1x10'® 1x10'® 1x10'® 1x107 1x10'¢ 9
Lichttransmission (%) na - - - na - na -;-:
o
- fehlender Wert NB "No Break" ub unbestandig ug ungeeignet ﬁ
(kein Bruch) £
u na nicht anwendbar, bb  bedingt bestdndig bg bedingt geeignet =
nicht bedeutsam, PB  "Partial Break"
nicht zutreffend (Teilbruch) b bestandig g geeignet 1 0
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PVDF - Polyvinylidenfluorid
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g o v v o v 0] v S
cC @©
g?)— 5-15 5-15 250 - 500 10- 16 5-20 110-130 | 150 - 300 0,1-0,3
=
Gl
S a Freiwinkel (°) v Schnittgeschwindigkeit (mm/U)
Y Spanwinkel (°) S Vorschub (mm/U)
5 X Einstellwinkel t Zahnteilung
S c 0] Spitzwinkel (°)
i
BE
n
L
C
3
©
25 PVDF PFA FEP ECTFE ETFE MFA PCTFE
0 =
g g mech. Bearbeiten g g g g g g g
Polieren ug ug ug ug ug ug ug
7 Tiefziehen ¢} ¢} [¢] 9 9 9 -
Biegen, Abkanten ug - g - - - -
c Bedrucken, Lackieren ug ug ug ug ug ug -
3 .
€ Laserschneiden ug - - - - - -
g Wasserstrahlschneiden g g
HeiBluftschweiBBen g g
8 SpiegelschweiBen g bg bg bg bg bg g
8 ReibschweiBen g g g
Q
5 UltraschallschweiBen g g
[45})
= Losungsmittelkleben ug ug ug ug ug ug ug
3
E Kontaktkleben ug ug ug ug ug ug ug
2-Komponentenkleben bg bg bg bg bg bg bg
9 Schrauben g bg bg bg g bg
I Schnappen g ug ug ug bg ug
0
&
g g geeignet
< bg bedingt geeignet
- ug ungeeignet

-
o
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PEEK - Polyetheretherketon

Die spezifischen Eigenschaften von Polyetheretherketon
(PEEK) machen es ideal fur Anwendungen, bei denen
Material bendtigt wird, welches hohen Druck bei hohen
Temperaturen Uber lange Zeitrdume aushalten kann,
ohne zu verformen oder zu degradieren.

Merkmale

¢ sehr hohe Temperaturbestandigkeit
¢ sehr hohe Zahigkeit
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PEEK - Polyetheretherketon

Allgemein

Polyetheretherketon (PEEK) besitzt eine sehr hohe Dauver-
gebrauchstemperatur (ca. +260 °C), Steifigkeit und Hérte,
eine einzigartig hohe Zug- und Biegewechselfestigkeit (hohe
Zahigkeit und Ermudungsfestigkeit), eine hohe Wérmeformbe-
standigkeit und eine sehr gute Chemikalienbesténdigkeit. Es
besitzt sehr gute dielektrische Eigenschaften bis +260 °C und
ist bestdndig gegen energiereiche Strahlung (selbst UV-Strah-
len fohren nur zu einer leichten Gelbférbung des Materials).
PEEK ist selbstverléschend geméf3 UL 94.

Eigenschaften

* sehr hohe Festigkeit und Steifigkeit

* sehr hohe Zahigkeit (auch bei Kélte)

* sehr hohe Temperaturbesténdigkeit

* sehr hohe Wéarmeformbesténdigkeit

* sehr hohe Kriechfestigkeit

¢ sehr hohe Dimensionsstabilitét

* sehr hohe Bestdndigkeit gegen B-, y-, Réntgen-
und Infrarotstrahlen

* hohe Hydrolysebesténdigkeit

¢ relativ geringe Kerbschlagzahigkeit

* geringe Besténdigkeit gegen Aceton

Lieferprogramm
PEEK PEEK mod PEEK GF30 | PEEK CF30

EEE € E EEE EEE

EEE EE EEE EEE

coo oo coo coo

Is3=1=] Is3=} IsY=1=] IsY=1=]

IsY=1=] oo IsY=1=] IsY=1=]

—N®M —™ —_—m —_—m

X X X X X X X X X X X

coo oo noo nwoo

NN AN NN NN

Fertigungs- oo oo oo oo

Starke | toleranzen
hellbraun schwarz beigebraun schwarz

mm mm kg/m? kg/m? kg/m? kg/m?

5 +0,90/+0,20 7,80 8,74* 8,23*

6 8,95 9,68 10,31* 9,70*

8 11,90 12,83 13,66* 12,84*

10 14,53 15,85 16,78* 15,78*

12 +1,50/+0,30 17,76 19,37 20,48 19,28

15 25,12 23,60

16 23,10 25,06 26,72 25,12

18 29,76 28,00

20 28,45 31,40 32,88 30,96

25 35,66 38,90 40,46 38,24

30 +2,50/+0,50 43,17 47,33 49,68 46,64

35 50,26 54,83 57,44 54,00

40 56,70 62,56 65,20 61,28

45 72,96 68,56

50 70,60 77,75 80,72 75,92

55 89,52 84,16

60 +3,50/+0,50 84,60 92,21 97,28 91,44
70 +5,00/+0,50 98,45*
80 111,89*
90 122,74*
100 138,85*

Andere Farben, Formate und
Stérken auf Anfrage!
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PEEK - Polyetheretherketon

Anwendungen

* Kolbendichtringe
* Gleitlager

* Ventilsitze

* Lagerschalen

® Zahnrader

* Pumpenlaufrader

Anwendungsbereiche

Vollplatten

& Blocke

¢ Steckverbinder und Fittings in der Chromatographie
* Sdulenpackungen
* Dichtungsringe

* Vakuumtechnik

* Spulenkérper

* Lagerkéfige

Eigenschaften

PEEK PEEK mod PEEK GF30 PEEK CF30
Spezifisches Gewicht/Dichte (g/cm?) 1,32 1,44 1,49 1,41
Feuchtigkeitsaufnahme (%) 0,20 0,15 0,14 0,14
Volumenpreis (1=niedrig; 20=hoch) 16 18 19 19
min. Gebrauchstemperatur (°C) -60 -30 -20 -20
max. Gebrauchstemperatur (°C) +260 +260 +260 +260
max. kurze Gebrauchstemperatur (°C) +300 +300 +300 +300
Warmeausdehnung (léngs/quer) 10¢ x K' 47 22 22 15
Saurenbestandigkeit b bb bb bb
Laugenbestéandigkeit b b b b
Lésungsmittelbestandigkeit b bb bb bb
UV-Bestandigkeit b b b b
Physiologie g g ug ug
Brandverhalten UL 94 V-0 V-0 V-0 V-0
Herstellverfahren - Spritzguss g g g g
Herstellverfahren - Extrusion g g g g
Herstellverfahren - Stand-, Form-
& Schleuderguss ve ve vg ve
Herstellverfahren - Pressen/Sintern g g g g
Probekoérperzustand trocken trocken trocken trocken
Streck- / Bruchspannung (N/mm?) 100/ - 141 /134 -/ 155 -/ 220
Streck-/Bruchdehnung (%) 5/ 65 22/ - 2/- 1,8/ -
E-Modul (N/mm?) 4000 9000 11400 22300
Kriechneigung 0,89 - 0,93 0,94
max. zul. Druckbelastung (N/mm?) 25 35 38 54
Schlagzahigkeit (kJ/m?) NB 32 40,3 41,4
Kerbschlagzahigkeit (kJ/m?) 6,4 7,2 10 9
VerschleiBfestigkeit 4 4 4 4
dynamischer Reibwert (1) DIN 4102 0,58 0,17 - 0,28
Oberfléchenwiderstand 1x10'% 1 x10°¢ 1x10"® 1 x10?
Lichttransmission (%) na na na na
- fehlender Wert NB "No Break" ub unbestandig ug ungeeignet
(kein Bruch)
n na nicht anwendbar, bb  bedingt bestdndig bg bedingt geeignet
nicht bedeutsam, PB  "Partial Break"
nicht zutreffend (Teilbruch) b bestdndig g geeignet
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&
29
B
© O
B2
=Dm
]

2 Verarbeitung
PEEK

3

@ Sdgen Drehen Frasen Bohren

Q

5 % -

3 ! ¢ Y ‘/0; o

o

¥
o o

3 <\ ;
a a

3 c

8 2

z —% Sagen Drehen

=
g % a v v t o v X v S
4 15 - 30 0,5 2000 2-5 6-8 0-5 0-45 150 - 200 0,1-0,3
4 Frasen Bohren

é o v v o v 0] v S
cC @©
gg— 2-10 1-5 250 - 300 3-10 10 - 25 90 20 - 150 0,1-0,3
=
Gl
S a Freiwinkel (°) v Schnittgeschwindigkeit (mm/U)
Y Spanwinkel (°) S Vorschub (mm/U)
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Fassadenplatten
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PEEK PEEK PEEK
c PEEK | mod | GF30 | CF30
%_ c mech. Bearbeiten g g g g
2 E Polieren g ug ug ug
(]
S Tiefziehen ug ug ug ug
Biegen, Abkanten ug ug ug ug
7 Bedrucken, Lackieren bg bg bg bg
Laserschneiden ug ug ug ug
% Wasserstrahlschneiden g g g g g geeignet
E HeiBluftschweiBBen ug ug ug ug bg bedlan geeignet
3 ug ungeeignet
< SpiegelschweiBen bg bg bg bg
8 ReibschweiBen bg bg bg bg
s UltraschallschweiBen bg bg bg bg
é Loésungsmittelkleben ug ug ug ug
§ Kontaktkleben ug ug ug ug
g 2-Komponentenkleben bg bg bg bg
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9 Schnappen g g g
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o
o
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ABS, ASA, SB

Acrylnitril-Butadien-Styrol (ABS) verfugt tber eine
enorme Schlagfestigkeit bei gleichzeitig hoher
Oberflachenharte. Es ist sehr kratzfest.

Merkmale

¢ hohe Oberflachenharte
¢ hohe Kratzfestigkeit
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Vollplatten
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2 Allgemein
Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copolymer besitzt eine gute Ei haf
t

g Wérmeformbesténdigkeit und auch bei tiefen Temperaturen ot ebddns

Xy eine hohe Schlagzédhigkeit. Es ist hart, kratzfest und weist * hohe Festigkeit und Steifigkeit
5 eine gute Dimensionsstabilitdt auf. ABS besitzt einen Dauer- * hohe Kratzfestigkeit

%] H ] H o

g gebrauchstemperaturbereich von -50 °C bis ca. +70 °C. ¢ hohe Oberfléchenhirte

* hohe Schlagzéhigkeit

3 * hohe Dimensionsstabilitat
o * nicht witterungsbesténdig

% 5 * bedingte Bestandigkeit gegen Séure und Laugen
5

Ea

§¢
= Lieferprogramm

D

C
[0}
c B EE £E
it EE . EE
© 0 oo oo
33 29 g 29
o= N £ N
B3] X X < X X
oo s oo
Fertigungs- L < 83
5 Starke | toleranzen * -
1| hellgraw | Aufanfroge | weiss/schware|
=
=B
%g mm mm kg/m? kg/m? kg/m?
e}
e é 0,50 +0,10/-0,10 0,54 0,52
)]
L g 0,75 0,84
1 1,07 1,05
6 1,20 1,26
5 1,50 +0,15/-0,15 1,61 1,58
@ 1,80 1,89
]
o 2 2,14 2,10
O L
S 2,50 2,68 2,63
3 +0,25/-0,25 3,21 3,15
7 4 +0,30/-0,30 4,28 4,20
4,5 4,73
€ 5 5,35 5,25
é [¢) +0,90/-0,20 717 6,45 6,30
p=)
< 8 9,97 8,56 8,40
10 12,28 10,70 10,50
80 12 +1,50/+0,30 1513
é 16 19,71
o 20 24,39
o
g 25 30,19
s 30 +2,50/+0,50 36,74
40 48,39
9 50 57,79
3 60 | +3,50/+0,50 71,71
& 70 +5,00/+0,50 80,32* Andere Forben, Formate und
E %6 91.61* Starken auf Anfrage!
& 100 114,43*

=
o
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Anwendungsbereiche

n

Anwendungen

* Meist Anwendungen, bei denen eine hohe Schlagzdhigkeit Sonnenkollektoren
bei tiefen Temperaturen gefordert ist * Karosserieaussenteile

* Armaturen Werksticktrager

* Gehduse * Displays

* Sanitarteile Werbetafeln

L]
Designplatten

W

Eigenschaften gg
58
% wn
ABS ASA sB o
Spezifisches Gewicht/Dichte (g/cm?) 1,07 1,07 1,05 4
Feuchtigkeitsaufnahme (%) 0,40 0,35 0,10 =
Volumenpreis (1=niedrig; 20=hoch) 3 1 1 g g_
min. Gebrauchstemperatur (°C) -40 -20 -50 g 2
max. Gebrauchstemperatur (°C) +80 +90 +70 g i
max. kurze Gebrauchstemperatur (°C) +100 +100 +90
Wérmeausdehnung (léngs/quer) 1 x 10" 90 90 100 5
Saurenbestandigkeit bb bb bb §c
Laugenbestéandigkeit b b b Eg u;i
Lésungsmittelbesténdigkeit bb bb bb %‘; g
UV-Bestandigkeit bb b bb 2 -
Physiologie g - bg -
Brandverhalten UL 94 HB HB HB 6
Herstellverfahren - Spritzguss -
Herstellverfahren - Extrusion %
Herstellverfahren - Stand-, Form- ot
& Schleuderguss Y9 Y9 Y9 5
Herstellverfahren - Pressen/Sintern ug ug ug =
Probekérperzustand trocken trocken trocken 7
Streck-/Bruchspannung (N/mm?) 45 / 37 47 / 30 17 /17
Streck-/Bruchdehnung (%) 2,8/20 3,3/12 2/35
E-Modul (N/mm?) 2400 2200 1850 %
Kriechneigung 0,65 0,56 0,9 =
max. zul. Druckbelastung (N/mm?) 11 12 4 <
Schlagzéahigkeit (kJ/m?) NB 270 40 8
Kerbschlagzahigkeit (kJ/m?) 11 30 9
VerschleiBfestigkeit 0 0 0 é
dynamischer Reibwert (1) DIN 4102 0,5-0,81 - - §
Oberflachenwiderstand 1x10 1x10" 1x10" é
Lichttransmission (%) na na na >
9
- fehlender Wert NB "No Break" ub  unbestéandig ug ungeeignet %
(kein Bruch) &
na  nicht anwendbar, bb  bedingt bestdndig bg bedingt geeignet f
nicht bedeutsam, PB "Partial Break" %
nicht zutreffend (Teilbruch) b bestdndig g geeignet o

=
o
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c O
g ; mech. Bearbeiten g g g
Polieren ug ug ug
7 Tiefziehen
Biegen, Abkanten
c Bedrucken, Lackieren
é Laserschneiden ug ug ug
= Wasserstrahlschneiden g g g g geeignet
HeiBluftschweiBen bg bg ug bg bedingt geeignet
8 SpiegelschweiBen g g g ug  ungeeignet
% ReibschweiBBen g g g
5 UltraschallschweiBen g g g
[45})
€ Lésungsmittelkleben g g g
E Kontaktkleben g g g
2-Komponentenkleben g g g
9 Schrauben g g g
2 Schnappen g g g
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Weitere Technische Kunststoffe

In diesem Abschnitt finden Sie weitere technische
Kunststoffe zusammengefasst.
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. Polyimide
5]
s PI PAI PAI
=L Pl Pl C15 Com- PEI PAI Com- Com- PAI GF30
K] pound pound pound
[m]
€EE €E € EE € € €E € E
3 €€ €E € €E € € €E €€
N < N < <t oo o o no no
D an aNn Te] oo N N O r— O r—
% c — N — N N oo N N ™m0 [sp R e)
g2 X X X X X a® - - X X X X
5® NS N < X X X X Toxre) roxre)
€5 Fertigungs- oR R « S 3 3 88 88
g % Stérke | toleranzen * * 00 ® “
=< natur natur natur natur ockergelb schwarz schwarz khakigrau
4 mm mm kg/m? kg/m? kg/m? kg/m? kg/m? kg/m? kg/m? kg/m?
- 1,6 2,380* 2,514*
[0}
c B 32 4,759* 5,026*
ga
B g:_ 4,8 7,139* 7,539*
[oN
s & 6 +0,90/+0,20 8,63
&
6,3 9,369 9,894 10,156
5 6,35 8,90 9,22
c 8 11,84
8 c
© 2 9,53 13,44 13,81 13,76 15,37
s s
8% 10 14,61
TG
ﬁ 5 12 +1,50/+0,30 17,84
&
= 12,7 18,887 19,944 20,472 17,90 18,41 18,38 20,43
G 15 23,38
15,88 22,39 23,03 23,00 25,59
g 16 25,00
%E s 19,05 26,85 27,68 27,63 30,64
e 20 28,94
= 25 35,84
7 25,4 37,775 39,889 40,945 35,88 36,82 36,87 40,85
30 +2,50/+0,50 43,61
31,75 46,01 51,17
£
= 35 50,52
g 38,1 56,662 59,832 61,417 55,36 61,27
< 40 57,45
8 44,45 64,50 71,59
3 50 71,29
C
% 50,8 75,550 79,777 81,890 73,64 81,81
@
% 60 +3,50/+0,50 85,13
2 70 +5,00/+0,50 95,56
Q
- 80 109,84
9 100 135,81
(0]
Q
ol
&
&
o Andere Farben, Formate und
< Stérken auf Anfrage!
o
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Lieferprogramm 2
Polyarylisulfone Polyphenylensulfid .
[15]
PSU PES PPSU PPS PPS GF40 | PPS mod ©
EEE EEEE EEE EEE EEE EEEE o
EEE EEEE EEE EEE EEE EEEE o
coo cooo coo coo ocoo cooo
IsY=1=] IsY=3=1=] Io3=1=] oY== IsY=1=} IsY=3=3=]
IsY=2=] 1=3=2=1=] I=3=2=] I3=1=] I=Y=1=} I=Y=3=1=] 3
N — MmOMOANM nmMe— (32 XerNop] [sp Xer Xop] —M—M
X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X )
coun cooo couwn coo ooo e YeYtete) 8 c
NN oo o oo oonN ANANANN %B
Feriigungs- 0 0 O O’)LO;O*O ™M 00 Feriigungs- [y RVeRNe] MO0 nwun-vo gg
Stérke | toleranzen Starke | toleranzen g =
c O
= ®
bernstein natur schwarz natur seliyiarziods blau Tu
natur
mm mm kg/m? kg/m? kg/m? mm mm kg/m? kg/m? kg/m? 4
6 +0,90/+0,20 8,42 9,29 8,90 5 +0,70/+0,20 8,36 -
Q
8 11,55 12,78 11,80 6 +0,90/+0,20 9,16 11,19 9,87 < E
s Q.
10 14,26 15,75 14,57 8 12,13 14,82 13,05 © EJ_
12 +1,50/+0,30 17,42 19,26 17,83 10 14,97 18,27 16,06 §§
%
15 22,84 25,23 12 +1,50/+0,30 18,19 22,24 19,68
16 24,45 25,23 23,33 16 23,84 29,13 25,60 5
20 28,26 31,20 28,87 18 26,80 32,56 c
25 35,00 38,68 35,77 20 29,47 36,02 31,60 § 2
30 +2,50/+0,50 42,58 44,89 43,53 25 36,53 44,65 39,04 é %
35 49,32 54,49 30 +2,50/+0,50 44,42 54,29 47,68 % &
1%
40 56,10 61,97 57,33 35 51,48 62,92 55,12 -
50 69,58 76,91 7117 40 58,63 71,53 62,56 G
60 +3,50/+0,50 83,10 91,81 85,67 45 70,00
70 +5,00/+0,50 94,11 103,99* 100,67 50 72,63 88,77 77,52 g
80 107,42 118,39* 114,33 55 +3,50/+0,50 85,92 § <
100 130,44 60 93,36 ee
65 100,80 =
Andere Farben, Formate und 70 | +5,00/+0,50 127,67 108,32 7
Stérken auf Anfrage! 80 124,64
90 139,60
=
100 154,48 =
S
3
<
3
5]
£
o
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c
a
8
0]
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1%
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£
(=]
o
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Eigenschaften

n

cC
2 Pl picis | Pl Com- PEI PAI PAI Com- | o, GF30
i} pound pound
C
o ' . > -
‘D > : o c < o g.g
8 5 3 2 g o £ 5 o %
< X = 2§ 2. £ ¢ T3
3 £5 25 <s 23 58 e =
[S- = Cc c _ o = c 0=
= | Hauptanwend ag | 2y | 8% | ¢ 85 | 23 | EZ
£ auptanwendung d% E;" -‘éé’ 5o g2 ‘*?-8 _g-;3
g9 Na 25 =3 S o9 S < c =2
g8 a S 2 S o ?» T8 R
£g = ] 5 o5 - S = <T
ET 6 2 S 2= T S asg
=5 > = - o ° = 5 °
T
Spezifisches Gewicht/Dichte (g/cm?) 1,43 1,51 1,55 1,27 1,41 1,45 1,61
4 Feuchtigkeitsaufnahme (%) 1,0-1,3 0,8-1,1 0,9-1,2 0,75 2,50 1,90 1,70
5 Volumenpreis (1=niedrig; 20=hoch) 20 20 20 9 20 20 20
g3 min. Gebrauchstemperatur (°C) -200 -200 -200 -50 -200 -200 -200
EL %— max. Gebrauchstemperatur (°C) +300 +300 +300 +170 +250 +250 +250
§ ; max. kurze Gebrauchstemperatur (°C) +500 +500 +500 +200 +270 +270 +270
Warmeausdehnung (léngs/quer) 1 x 10'° 54 49 54 45 30 25 16
5 Saurenbestéandigkeit b b b b bb bb bb
é < Laugenbestandigkeit bb bb bb ub bb bb bb
S5 | Lésungsmittelbestandigkeit b b b b bb bb bb
o %
E E UV-Bestandigkeit bb bb bb b b b b
E S Physiologie - - - g - - -
Brandverhalten UL 94 - - - V-0 V-0 V-0 V-0
6 Herstellverfahren - Spritzguss ug ug ug
c Herstellverfahren - Extrusion ug ug ug
0]}
E Herstellverfahren - Stand-, Form-
TE & Schleuderguss ve ve vg Ve Ve ve ve
0 =
g £ Herstellverfahren - Pressen/Sintern g g g g g g g
(%]
Probekérperzustand trocken trocken trocken trocken trocken trocken trocken
7 Streck-/Bruchspannung (N/mm?) -/86,2 -/65,5 -/ 44,8 105/ 85 152 / - 113/ - 221/ -
Streck-/Bruchdehnung (%) -/75 -/45 -/35 6/ 60 7,6/ - 3,3/- 2,3/-
e E-Modul (N/mm?) 2413 2895 2068 3400 4500 6800 14600
E max. zul. Druckbelastung (N/mm?) 21 16 11 21 37 28 54
é Schlagzahigkeit (k)/m?) . . . NB NB ; -
Kerbschlagzéhigkeit (kJ/m?) - - - 3,5 10 4 3,5
8 VerschleiBfestigkeit 4 4 4 0 4 4 4
% dynamischer Reibwert (1) DIN 4102 0,29 0,12-0,24 | 0,08-0,12 - - 0,12 -
15}
15 _
5 Oberflachenwiderstand 110 16 - - 1x10" 5x10'8 8 x 107 1x10'®
i) 1x10
c
§ Lichttransmission (%) na na na - na na na
s
R - fehlender Wert NB "No Break" ub  unbestdndig ug ungeeignet
2 (kein Bruch)
& n na nicht anwendbar, bb  bedingt bestdndig bg bedingt geeignet
ﬁ nicht bedeutsam, PB  "Partial Break"
= nicht zutreffend (Teilbruch) b bestdndig g geeignet
o

10
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Weitere Technische Kunststoffe

Eigenschaften

Vollplatten

& Blocke

PSU PES PPSU PPS PPS mod | PPS GF40
Lo o ) N o N
g2 2 2 = 2 z
2 | %5 | &5 | § 3 52
Py k= k= > < > 2
=8 A5 a3 o c 22 ¢ a
- 8 3 = 5 = Ea ;T g
2 .£ 2 3 <
Hauptanwendung ©3 .2 52 D 2 g2 o
S 3 50 &0 <28 ° - S <
2@ c - c - oo [~} o
5o 3¢ 39 g e C § 2
2T £35 £3 2 . 2%
T ¢ = ¢ = E E £~
o .S f‘E eé =) £ =]
% N i} w o- A o
Spezifisches Gewicht/Dichte (g/cm?) 1,24 1,37 1,29 1,35 1,43 1,64
Feuchtigkeitsaufnahme (%) 0,23 0,70 0,60 0,02 0,03 0,02
Volumenpreis (1=niedrig; 20=hoch) 6 9 12 11 16 12
min. Gebrauchstemperatur (°C) -50 -50 -50 -20 -20 -50
max. Gebrauchstemperatur (°C) +160 +180 +180 +220 +220 +230
max. kurze Gebrauchstemperatur (°C) +180 +220 +210 +260 +260 +260
Warmeausdehnung (ldngs/quer) 1 x 10'° 56 55 55 50 50-100 20/40
Saurenbestéandigkeit bb bb bb bb - bb
Laugenbestandigkeit b b b bb - bb
Lésungsmittelbestandigkeit bb bb bb b - b
UV-Bestandigkeit ub ub ub bb - bb
Physiologie g g g g - g
Brandverhalten UL 94 HB V-0 V-0 V-0 V-0 V-0
Herstellverfahren - Spritzguss
Herstellverfahren - Extrusion
Herstellverfahren - Stand-, Form-
& Schleuderguss ve vg ve Ve ve ve
Herstellverfahren - Pressen/Sintern ug ug ug ug ug ug
Probekérperzustand trocken trocken trocken trocken trocken trocken
Streck-/Bruchspannung (N/mm?) 80/ - 90/ - 76 / - 90/ - -/75 185/ 185
Streck-/Bruchdehnung (%) -/15 6/15 -/30 -/3 -/5 -/2
E-Modul (N/mm?) 2600 2700 2500 4150 4250 14000
Kriechneigung - 0,96 - - - 0,93
max. zul. Druckbelastung (N/mm?) 20 22 19 22 18 45
Schlagzahigkeit (kJ/m?) NB NB NB 50 25 40
Kerbschlagzahigkeit (kJ/m?) 5,3 7 10 - 3,5 8
dynamischer Reibwert (I) - DIN 4102 - 0,68 - - 0,21 0,5
Oberflachenwiderstand 1x10™ 1x10™ 1x10" 1x10" 1x10' 1x10"
Lichttransmission (%) - - - - - -
- fehlender Wert NB "No Break" ub unbestandig ug ungeeignet
(kein Bruch)
n na nicht anwendbar, bb  bedingt bestdndig bg bedingt geeignet
nicht bedeutsam, PB  "Partial Break"
nicht zutreffend (Teilbruch) b bestdndig g geeignet
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Vollplatten
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Vollplatten
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2 Verarbeitung

_ PEI und PES (haben identische Werte)

0]

- sages | prehen |
g

2 o v v t o Y x v S

a 10 - 15 0-15 2000 2-5 5-10 10 45 -60 150-400 | 0,2-0,3

W

o Y v o Y [0} v S
10 - 20 5-15 200 8-15 10 - 20 60 - 90 50 - 100 0,1-04

Hohlkammerpaneele
& Stegplatten

PAIl - Typen

D

=

:% o v v t o v b4 v S

f‘gﬂ% 10 - 15 0-15 2000 - 3000 8-25 5-10 3-5 90 - 120 50 - 80 0,1-0,3

=8

G~

s [ Resen [ mehwen ]
o v v a v [0} v S

5 5-15 0-15 50 - 150 5-15 0-10 0-45 100-200 | 0,05-0,3

G c

B

@ o

2 s

§§ PSU

a8

0 -

oo séges [ prehen |
o v v t a v x v S

B 15-30 0-4 2000 2-5 6 0 0-45 150-300 | 0,1-0,3

g

- Eesen [ Bohren |

Q C

g% o ¥ v a ¥ @ v S

é; 2-10 1-5 250 - 300 3-10 10 - 20 90 20 - 80 0,1-0,3

PPSU

- s | orehen |

=

c

E o v v t a v x v S

??: 10 - 15 0-15 1000 - 3000 8-25 5-10 3-5 90 - 120 50 -100 0,1-0,3

% o v v a v [0} v S

£

z 5-15 0-15 200 - 400 5-15 0-10 0-45 200 - 400 | 0,05-0,4

i

a

g

PPS - Typen

(0]

§ o Y v t o % x v S

g 10 - 15 0-15 1000 - 3000 8-25 5-10 3-5 90 - 120 50 -80 0,1-0,3

£

o

- Eees | mehen
o Y v o v [0} v S

10 5-15 0-15 50 - 150 5-15 0-10 0-45 100-200 | 0,05-0,3

-
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Vollplatten

Weitere Technische Kunststoffe S Blocke

Vollplatten
& Blocke

Verarbeitung o
Ségen Drehen Frédsen Bohren -
x »Y %
t I //;+ o I
o T [od O
e f
S
o @ 3
a Freiwinkel (°) v Schnittgeschwindigkeit (mm/U) 3 c
Y Spanwinkel (°) S Vorschub (mm/U) 85
X Einstellwinkel t Zahnteilung Eg
0 Spitzwinkel (°) £3
£
PI Com- PAI PAI 4
Pl PI C15 PEI PAI Com- g
pound GF30 B
pound c®
28
mech. Bearbeiten g g g g g g g 82
o
Polieren g g g ug - 5 5 = £
S
Tiefziehen ug ug ug ug - - -
Biegen, Abkanten ug ug ug ug - - - 5
Bedrucken, Lackieren g g g bg g g g B =
Laserschneiden ug ug ug ug - - - fg%
3
Wasserstrahlschneiden g g g g g g g é E
@
HeiBluftschweiBBen ug ug ug - ug ug ug g 5
[%4
SpiegelschweiBen ug ug ug - bg bg bg .
ReibschweiBen ug ug ug g bg bg bg G
UltraschallschweiBen ug ug ug g g g g
C
Lésungsmittelkleben ug ug ug g bg bg bg 2
@
Kontaktkleben g g g g g g g Sc
0 =
2-Komponentenkleben g g g g g g g g £
[%
Schrauben g g g g g g g
Schnappen g g g g g g g 7
PPS PPS
PSU PES PPSU PPS mod GF40 %
mech. Bearbeiten g g g g g g E
Polieren o - - . - ug 2
Tiefziehen g g - - - ug
Biegen, Abkanten g - - - - - 8
Q
Bedrucken, Lackieren g g g bg bg bg e
£
Laserschneiden - - - - - - 2z
Wasserstrahlschneiden g g g g g g E
HeiBluftschweiBBen ug ug - ug ug ug u E
SpiegelschweiBen bg g - g bg bg
ReibschweiBen bg g g g bg bg g geeignet 9
UltraschallschweiBen bg g g g bg bg bg bequt geeignet 2
ug ungeeignet 8
Loésungsmittelkleben ug g g ug ug ug 3
Kontaktkleben g g g g g g =
L
2-Komponentenkleben g g g g g g &
Schrauben g g g g g g
Schnappen g g g g g g 10
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